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1. Definice elektrozarizeni, elektroodpadu, pojmy

Vr. 2002 prijal Parlament a Rada ES smérnice 2002/95/ES a 2002/96/ES k odpadnim
elektrickym a elektronickym zafizenim (dale zkracené ,elektroSrot* nebo ,OEEZ") a
k omezeni obsahu nebezpeCnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich.
Elektronickym nebo elektrotechnickym zafizenim (,EEZ") je minéno zafizeni, které pro svou
¢innost potfebuje elektricky proud nebo magnetické pole nebo je generuje, vede &i méfi, a je
uréeno pro aplikace s napétim nepfesahujicim 1000 V pro stfidavy proud a 1500 V pro
stejnosmeérny proud.

K pfijeti smérnice vedla skute¢nost, Ze se domacnosti v evropskych zemich rychlym tempem
vybavily elektrickymi a elektronickymi vyrobky a stejnym tempem je obménuji. Staré vyrobky
¢asto kon¢i v kontejnerech s komundalnim odpadem. Bez ohledu na to, zda je komunalni
odpad spalovan nebo ukladan na skladku, ohroZuje Zivotni prostfedi a zdravi ¢lovéka, kdyz
obsahuje elektroodpad s nebezpeénymi latkami. Kromé toho roste mnozZstvi nevyuZzitych
kovu, plastu, skla, které se mohly po Upravé elektroodpadu stat surovinou pro nové vyrobky.

Ugelem smérnice je vytvofit zakonny ramec systému pro sbér a vyuziti elektroodpadu a pro

nahrazovani nebezpecnych latek ve vyrobcich, a to tim, zZe

- se prodlouZi doba jejich pouzivani, mluvi se o ,opétovném pouZziti“, tj. o pouZiti celych
zafizeni a jejich ¢asti pro stejny Gcel nebo podobny ucel
uZ pfi ndvrhu novych zafizeni bude brat v Gvahu, jak se budou vyfazend zafizeni co
nejjednodussim zplsobem demontovat a upravovat pro recyklaci (tj. pro pfepracovani
odpadnich materiadld ve vyrobnim procesu k pdvodnim nebo jinym uceldm, ale
s vyloucenim vyuZiti energie)
zakaze pouzivani nékterych latek ve vyrobé, zatim se jednd o rtut, olovo, kadmium,
Sestimocny chrom, polybromované bifenyly (PBB) a polybromovany difenylether (PBDE).

Smeérnice rozdéluje elektrozafizeni a jejich odpady do deseti zakladnich skupin (Pfiloha ¢. 1).
Je nutno fici, Ze Fada vyrobk( uvedend v téchto skupindch neni v povédomi vyrobcu ani
spotfebiteld povaZzovana za elektrozafizeni. Pokud obsahuji pfedevsim ocel a litinu, do 5%
nezelezné kovy a spalitelné nebo struskotvorné nekovové materialy, konci v hutich jako druh
¢erného Srotu.

Z pozadavkl smérnice vyplyvaji povinnosti pro statni spravu, producenty EEZ (mezi né patfi
nejen vyrobce, ale také distributor a prodejce vyrobku), spotfebitele, zpracovatele OEEZ;
zakladni povinnosti jsou stejné jako povinnosti k odpaddm, uvedené v zdkoné €. 185/2001
Sh. o odpadech a navazujicich vyhlaSkach; specifikace povinnosti pro nakladani s OEEZ
byla publikovana v novele zdkona a navazujici vyhlaSce.

Stru¢né shrnuto:
statni sprava ma stanovit podminky pro systémy sbéru a nakladani s OEEZ vcetné

financovani systému, sledovat a kontrolovat jejich dodrzovani, zajistit informovanost
spottebitell, provadét reporting pro ES, podporovat ekodesign vyrobku,



producent’ mé& odpovédnost za design vyrobku (design méa umoznit jeho opravu, moznou
modernizaci, opétovné pouziti, demontdZz a recyklaci, ale zaroven nesmi ohrozit
spolehlivost a bezpecénost vyrobku), podavani informaci spotfebiteldm, distributordm
EEZ a mistum pro zpracovani OEEZ o identifikaci soucasti a material(; méa rovnéz
odpovédnost za vytvofeni systému zpétného odbéru EEZ a sbéru OEEZ (pfimo
nebo nepfimo), m& povinnost zajistiti environmentalné Setrné nakladani s OEEZ,
dosazeni stanovenych kvot recyklace a vyuzivani OEEZ, financovani sbérnych a
recyklacnich systému (naklady si mize zapoditat do ceny novych vyrobku),

distributor se ma zapojit do zpétného odbéru EEZ a separovaného sbéru OEEZ (ale maze
odmitnout odbér zafizeni, které by ohrozilo zdravi a bezpeénost pracovniku)

spotiebitel ma povinnost pfedat EEZ na misto zpétného odbéru nebo OEEZ do sbérného
systému, a to zpracovateli; pfimo nebo nepfimo se podili na financovani sbéru a
nakladani s OEEZ (plati ¢ast naklad v cené nového vyrobku); kazdy novy vyrobek
by mél byt oznaCen symbolem, ktery spotfebitele upozoriuje, Ze odpad vyrobku ma

predat na shérném misté

provozovatel zafizeni pro nakladani s odpady méa povinnost pouZivat techniky Setrné
z Zivotnimu prostfedi (napf. nejlepSi dostupné techniky v souladu se zakonem o
integrované prevenci), prakticky zajiStuje dosazeni stanovenych recykla¢nich kvot
a kvot pro vyuzivani OEEZ

obce maji povinnost vyplyvajici z zakladnich ustanoveni zakona ¢&. 185/2001 Sb., o
odpadech ke komunalnimu odpadu, ktera logicky vede ke spolupraci s ostatnimi
subjekty na zajisténi funk&niho systému, predevsim na drovni sbéru OEEZ

Kazda kategorie OEEZ vyZaduje jiny systémovy pristup a jiné rfeSeni jednotlivych
krokua. Podle statistickych Setfeni v zemich ES nejvétSi podil na vyskytu OEEZ maji velké
doméci spotfebiCe, kancelarska zafizeni a pocitace. Vyznamny je podil spotifebni
elektroniky. Rychle roste podil malych domacich spotfebicu, které ¢asto kon&i v komunalnim
odpadu.

2. Pozadavky na separované shromézdéné mnozstvi OEEZ na hlavu a rok

Smérnice stanovi, Zze mnozstvi OEEZ shromazdénych z domacnosti, ma dosahnout 4 kg na
hlavu ro¢né. Zakon o odpadech tuto povinnost prebira. Na Groven zafizeni z doméacnosti
jsou postavena i zafizeni z Ufadud, Zivnosti a vSech ostatnich mist spotfeby, ktera EEZ
pouZivaji stejnym zplsobem jako domécnosti, jedna se napf. o chladni¢ky, mixery,
televizory, monitory, telefony, radiopfijimace, pocitaCe, klimatizace — obecné zafizeni ze
skupin 1 — 72,

! Producentem/vyrobcem* se rozumi jakéakoli osoba, ktera, bez ohledu na zpiisob prodeje, véetns prodeje na
dobirku v souladu se smérnici Evropského parlamentu a Rady 97/7/ES ze dne 20. kvétna 1997 o ochrané
spotiebiteld pii distanénich smlouvéch?

i)  vyrabi aprodévé pod svou vlastni znac¢kou elektricka a elektronické zatizent;

ii) dale prodavé pod svou vlastni znackou elektricka a elektronicka zatizeni vyrobena jinymi dodavateli;
prodejce pritom neni povazovan za vyrobce, jestlize se znacka vyrobce objevuje na zatizeni, jak je
uvedeno v pododstavci i); nebo

iii) dovéazi nebo vyvazi elektricka a elektronicka zatizeni na profesiondlni bazi do ¢lenského statu.

2 OEEZ z domécnosti“ se rozumi OEEZ, které pochézi z domécnosti a z Zivnostenskych, pramyslovych,
instituciondnich ajinych zdroju, které jsou svym charakterem a velikosti podobné domacnostem;



Za nejvyznamnéjsi zafizeni pro naplnéni poZzadované kvoty jsou povaZzovana
- velkd domaci zafizeni
lednicky a chladnicky
zafizeni informacni techniky (IT)
spotiebni elektronika
televizory a obrazovky poditacu
lampy obsahuijici rtut
vSechna ostatni zafizeni (malé doméci spotfebice, atd.).

Pro rozhodnuti, zda EEZ spada nebo nespada pod uc¢innost smérnice, je podstatné, zda
zafizeni je soucasti budovy (napf. Cerpadla, kabely), pramyslového stacionarniho zafizeni
(tétméf vSechna zafizeni ve vyrobnim podniku jsou pohanéna motory a Fizena elektronicky)
nebo jiného zafizeni, napf. automobilu. Takova zafizeni nespadaji pod uc€innost smérnice
ani Césti 10 zakona o odpadech.

Separovany sbér OEEZ ma& smysl, jestlize nasleduje demontédZ zafizeni nebo jiny specificky
postup, dany materidlovym sloZzenim nebo konstrukci zafizeni. Pokud tato situace
nenastava, nebude v praxi poZzadavek dodrZovan, protoZze zbyte€né zvySuje naklady na
zpracovani OEEZ. Je v8ak nutno si uvédomit, Ze zmény designu zafizeni budou vyZadovat
rychlé zmény zavedenych postupu: jestlize nahradime freony ve chladni€¢kach jinym médiem,
které nepoSkozuje ozdénovou vrstvu a nema nebezpecné vlastnosti, nebude nutné drtit
chladni¢ku v uzavieném prostoru a bude mozné upustit od separovaného zpracovani
chladniCek. Jestlize naopak elektricky sporak vybavime keramickou deskou, pfejdeme na
indukéni ohfev a pfidame integrovanou jednotku fizeni a kontroly, bude vyZadovat
demontéz.
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3. Zpétny odbér zafizeni

Zpétny odbér zafizeni vyuZije spotfebitel/uzivatel z domacnosti. Pfedpoklada se, Ze zafizeni
muze byt dale pouzivano. Zpétny odbér zafizeni je pfilezitosti pro opétovné pouziti celého
zafizeni, pfipadné jeho ¢asti, ke stejnému nebo podobnému Ucelu. Zafizeni odebrané na
misté zpétného odbéru se nestalo odpadem. Zakon predpoklada, Ze zafizeni bude opétovné
pouzito bez Upravy, v praxi se ukazuje, Ze je vhodné, aby bylo renovovano, divodem muaze
byt napf. sniZzeni spotfeby energie béhem opétovného pouzivani zafizeni.

V misté zpétného odbéru se musi se zafizenim nakladat tak, aby nedoslo k jeho poskozeni
nebo k Uniku nebezpecnych latek. K tomu maze dojit zejména napf. pfi nevhodném zplsobu
skladovani odebranych zafizeni.

Misto zpétného odbéru musi splfiovat poZzadavky kladené na mista prodeje a skladovani
EEZ. Provozovatel musi mit informace od vyrobcl zafizeni o obsahu nebezpecnych latek
v zafizeni, o designu a nahradnich dilech. Personalné musi byt obsazeno pracovnikem,
ktery ma kvalifikaci rozhodnout, zda zafizeni bude opétovné pouZito nebo se stane
odpadem.

Misto, kde dochazi k modernizaci zafizeni, musi splfiovat poZadavky na misto provadéjici
opravy elektrickych a elektrotechnickych zafizeni. Certifikovana mista k modernizaci obvykle
pouZivaji nové soucdastky, protoZze se Fidi pozadavky vyrobce zafizeni a garantuji jeho
kvalitu. Zafizeni uréené k opétovnému pouZziti musi splfiovat pozadavky na bezpecnost
vyrobku, obecné formulované v zdkoné 102/2001 Sb., o obecné bezpecnosti vyrobku ve
znéni pozdéjSich predpist, v zakoné €. 22/1997 Sb., o vyrobcich ve znéni pozdéjSich
predpist, v zakoné €. 258/2000 Sb., o ochrané vefejného zdravi, ve znéni pozdéjSich
predpisu, zakoné €. 634/1992 Sb., o ochrané spotfebitele, ve znéni pozdéjSich predpis,

navazujici vyhlaSky a normy uvedené v téchto zdkonech.

Hlavni bariérou opétovného pouziti zafizeni, soucasti a materidld bez renovace nebo
recyklace je jejich technicka uroven (zastaralost), nekompatibilita sou¢astek s pozadavky na
soucastky novych zafizeni a jejich nizSi spolehlivost (koroze, Unava materidlu, ztrata
vodivosti, ztrata vlastnosti zpasobena opakovanym prehfivanim soucééastek, napf. pajenim, a
montazi, atd.), nizSi mira uspokojovani potfeb spotfebitele v porovnani s novymi vyrobky,
vySSi spotfeba energii pfi pouzivani a narokd na Udrzbu, a rovnéz rast pfijma a Zivotni
arovné spotrebitelld. Tyto ddvody muizeme shrnout pod pojem ,nizk4 zUstatkovad hodnota
pouZitého zafizeni“. DlOvodem demontdZze a separovaného zpracovani zafizeni je pak

ochrana Zivotniho prostfedi a ¢lovéka, ke které patfi i omezovani poctu a velikosti skladek.

4. Shér elektroodpadu

Zafizeni, které nepochazi z doméacnosti, ma byt odevzdano na misté separovaného sbéru
OEEZ. Stalo se odpadem a ma byt vyuZzito pfedevSim jako zdroj surovin pro nové vyrobky.
Proto a tento postup bude drziteli zafizeni pfipominat symbol na nasledujicim obrazku:



Z&kladni pozadavky na misto pro sbér OEEZ jsou formulovany v zdkoné €. 106/2005 Sb,
ktery obsahuje vSechny novely zdkona o odpadech, ve vyhlasce €. 352/2005 Sb., o
podrobnostech k nakladani s elektrozafizenimi a elektroodpady a dalSi vyhlasky k nakladani
s odpady. Zakon obsahuje odkazy na dalSi predpisy, které je nutno spinit (napf. stavebni
zakon, zakon o havariich, atd). Podrobnéji viz ¢ast 7.

5. Kritéria pro demontaz (vazba na konstrukci vyrobku)

shromazdénych na sbérnych mistech a predanych jako odpad k vyuZiti. Zaroven maji udaje
0 mnoZstvi materiald pfedavanych po Upravé k recyklaci nebo odstranéni. Tyto Udaje jsou
zakladni informaci pro vyhodnoceni sbéru, zpracovani a recyklace OEEZ. VSechny tyto
Udaje jsou evidovany v prabézné evidenci a roénim hlaseni.

Pozadavek na sniZzeni nebezpecnosti OEEZ a mnoZstvi nevyuZzitého odpadu je ddvodem pro
demontaz zafizeni. Demontovana musi byt zafizeni, ktera obsahuiji

zakdzané nebezpecné latky, resp. pfed dalSi Upravou musi byt odstranény ze zafizeni
soucasti, které tyto nebezpecné latky obsahuji

soucasti, které je nutno zpracovat separované; seznam téchto soucasti obsahuje Pfiloha
2 smérnice; tento seznam bude aktualizovan, protoZze smérnice ma brat v Gvahu
technicky pokrok.

Jednd se o tyto soucéstky:

kondenzétory obsahujici polychlorované bifenyly (PCB) v souladu se smérnici Rady
96/59/ES ze dne 16. zaii 1996 o odstrariovani polychlorovanych bifenyla a
polychlorovanych terfenylt (PCB/PCT)

soucésti obsahujici rtut’, jako jsou prepinace nebo zpétné svitilny

baterie

tisténé spoje z mobilnich telefoni obecné, nebo z jinych pristroji, pokud je povrch tisténého
spoje vetsi nez 10 cm étverenich

tonerové kartridze, kapalinové, pastové a barevné tonery

plasty obsahujici bromované retardéry horeni

asbestové odpady a soucésti obsahujici asbest

obrazovky

chlorfluorderivaty uhlovodiki (CFC), ¢éstecné substituované chlorfluorderivéaty uhlovodik
(HCFC), ¢ésteené fluorované derivéty uhlovodika (HFC), uhlovodiky (HC)

vybojky

displeje z tekutych krystal i (piipadné spolu s obalem) o ploZe vé&tsi neZ 100 cm?’ a vdechny
displeje podsvicené vybojkami




vngjSi elektrické kabely

soucasti obsahujici ohnivzdorna keramicka vlidkna podle smérnice Komise 97/69/ES ze dne
5. prosince 1997, kterou se prizpisobuje technickému pokroku smérnice Rady 67/548/EHS
tykajici se klasifikace, baleni a oznadovani nebezpesnych latek®,

soucasti obsahujici radioaktivni 1atky s vyjimkou soudéasti, které nepiekraguji limity
stanovené v ¢lanku 3 a priloze | smérnice Rady 96/29/Euratom ze dne 13. kvétna 1996,
kterou se stanovi zakladni bezpecnostni normy pro ochranu zdravi pracovnikt a obecné
vergnosti pied nebezpecim pochazejicim z ionizujiciho zaeni

elektrolytické kondenzatory obsahujici nebezpecné latky (vyska > 25 mm, pramér > 25 mm
nebo Umerné podobny objem).

Popis nebezpecénych soucasti v domacich spotfebicich a soucastkach je uveden v Priloze 2.

6. PoZadavky na druhotnou surovinu z pohledu materialové recyklace

Hlavni bariérou recyklace OEEZ je pfistup k ekonomicky stabilnimu a zaru¢enému trhu pro
kazdy material, ktery ziskame z odpadu; omezuje moZnost recyklace téchto odpadi jako
¢innost ekonomicky neZzivotaschopnou. Obecné plati, Ze vy33i materidlové vyuZiti maji
odpady upravené na poZadovanou kvalitu, napf. vytfidéné druhy Srotu (zejména u
nezeleznych kovl nebo separovany Srot uhlikovych a legovanych oceli), jednodruhové
odpady plastu, sklo tfidéné podle bare a chemického slozZeni.

PoZadavky na kvalitu upravenych odpadd jsou obvykle pfedmétem obchodni smlouvy.
V obchodnim styku jsou z tohoto divodu zavedeny normy, které popis odpadu formalizuji a
zavadéji standardy véetné oznaceni.

Pfikladem takovych norem jsou normy pro Zelezny a ocelovy Srot, normy pro Srot
nezeleznych kovl nebo pro odpady plastu.

Struéné shrnuti:

a) Opétovné pouZziti zafizeni je mozné jen u zafizeni, které je obnovy schopné, napf.
zafizeni, které je jen moralné zastaralé; celé zafizeni se po renovaci a modernizaci
dostavaji zpét k uzivateldm na trhu pouzitych vyrobku; navratnost nakladd bude zaviset
na konkrétnim zafizeni a maze byt i vysoce pravdépodobna.

b) Opétovné pouziti soucasti vyZzaduje vhodny postup demontdZe; je vSak nutné
prezkouSet nedestruktivné j funkénost, spolehlivost a bezpecnost soucasti (nelze
provést prezkouSeni na standardnim vzorku jako u novych vyrobkud z vyrobniho procesu
certifikovaného podle ISO 9001), urcit Zivotnosti a zpusob pouZiti; pfezkouSeni zvysi
naklady procesu, opétovné pouziti se bude tykat jen vybranych soucasti.

c) Recyklace materiall ze zafizeni a jejich soucasti je pfistup, ktery stale vice ziskava na
vyznamu; nutnd Uroven demontaze je dana urovni technologie recyklace (jako priklad
muaZeme uvést recyklaci olovénych akumulatord, které jiz neni nutné rozebirat, pred
tavenim v Sachtové peci jsou pouze zbaveny kyseliny); prvni technologické postupy
pouzivané v zemich, kde odpadové hospodafstvi ma delsi tradici nez v CR (napf. NSR,
Rakousko), byly zaméfeny na podrceni OEEZ a néasledné tfidéni vyuZitelnych frakci.
dalSim krokem byla demontdaZz OEEZ, zejména televizorl, poditacl, chladni¢ek. Nové

3 Uk, vest. &. L 343, 13. 12. 1997, s. 19.



technologie z poslednich let vyuzivaji rozdilnych chemickych a mechanickych
k automatizovaném Upraveé a separaci, tj. k odstranéni lidské prace.

7. Zakon a vyhlasky k elektroodpadiim

Z&kon €. 185/2001 Sb., o odpadech, ve znéni zakona ¢. 106/2005 Sb., (dale jen ,zakon")
stanovi v dile 8 ,,EIektncka a elektronicka zafizeni“ povinnosti pro vyrobce posledni prodejce
a distributory EEZ, ktera jsou uvedena v nékteré ze skupin z Pfilohy 7 zadkona a nejsou
soucasti jinych zafizeni (napf. automobilu). Zakon nepfevzal doporuceni smérnice
Parlamentu a Rady 2002/96/ES, na zavedeni EMS u subjektl, které zpracovavaji
elektroodpady .

Povinnosti zpracovatell (tj. subjektli, které se zabyvaji jakoukoliv operaci po prevzeti
elektroodpadu do zafizeni ke zpracovani elektroodpadu za U€elem jeho dekontaminace,
demontaze, drceni, vyuZiti nebo pfipravy na odstranéni nebo jakoukoliv jinou ¢&innosti,
provedenou s cilem vyuZzit nebo odstranit elektroodpady), jsou uvedeny v 837I) az 37m)
zakona a podrobnéji rozvedeny ve vyhlaSce €. 352/2005 Sb., o podrobnostech k nakladani
s elektrozafizenimi a elektroodpady (dale jen ,vyhlaska®).

Na elektrozafizeni z doméacnosti (837g pism. f)) se vztahuje povinnost zpétného odbéru dle
838 zakona.

Na rozdil od smérnice 75/442/EHS o odpadech, ktera zavazovala stat k vytvoreni sité
sbérnych a recyklaénich mist, pfenasi smérnice k elektrozafizeni tyto povinnosti na vyrobce.
V zemich ES je tendence maximalné vyuzivat siti a subjektl, které se jiz sbérem a
zpracovanim elektroodpadu fadu let zabyvaji, a snazi se minimalizovat naklady s tim
spojené.

Povinnosti vyplyvajici pro zpracovatele ze zakona a vyhlasky vyplyvaji z nutnosti zabranit
pfechodu nebezpecnych latek, obsazenych v elektroodpadech, do Zivotniho prostfedi, a Fidit
spotfebu materiall, na jejichz ziskani z neobnovitelnych zdroji potfebujeme velkd mnoZstvi
energie. Zajisténi téchto pozadavku je naro¢né, nepfimo vytvari tlak na hledani preventivnich
opatfeni a novych systémovych (tj. nejen technickych) feSeni.

Technické pozadavky na skladovani elektroodpadd specifikuje 89 vyhlasky. U obecnych
povmnostl se vyhlaSka odvolava na
vyhlasku €. 383/2001 Sb., o podrobnostech nakladani s odpady, ve znéni vyhlasky €.
41/2005 Sh., a vyhlasku €. 294/2005 Sh., a to pro vybaveni mist ke shromazdovani
elektroodpadfl
zakon €. 356/2003 Sh., o chemickych latkach a pripravcich a o zméné nékterych
zakonu, ve znéni pozdéjsich prfedpisu, zakon €. 86/2002 Sb., o ochrané ovzdusi,
zakon ¢&. 258/200 Sb., o ochrané vefejného zdravi a narizeni vlédy ¢. 178/2001 Sb.,
kterym se stanovi podminky ochrany zdravi zaméstnancl pfi praci, a to pro
skladovani a manipulaci s elektroodpady, obsahujicimi nebezpecné latky
Evropskou dohodu o mezinarodni silniéni dopravé nebezpeénych véci (ADR) a Rad
pro mezinarodni dopravu nebezpe&ného zbozi (RID), a to pfi pfepravé a dopravé
elektroodpadu
vyhlasku €. 381/2001 Sb., katalog odpadl, a to pfi evidenci OEEZ a odpad
z nakladani s elektroodpady.

Podrobné pozadavky na skladovani a zpracovani elektroodpadu stanovi priloha €. 7
vyhlasky.
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Minimalni vybaveni mista pro shromazdovani nebo skladovani elektroodpadu

zahrnuje:

zpevnénou podlahu, nepropustnou vic&i Unikim nebezpecnych latek, vybavenou
zafizenim na jimani Uniki nebezpeénych latek, pokud jsou v elektroodpadech
obsazeny

pomucky pro uklid, latky pro absorpci uniklych provoznich kapalin, zafizeni pro
odstranéni uniklych kapalin, pokud jsou v elektroodpadech obsazeny, shromaZdovaci
prostfedky pro vznikajici odpady a pfipadné dalSi zafizeni k apravé odpadu

zafizeni umozZznujici pfemistovani elektroodpady.

Minimalni vybaveni mista pro zpracovani elektroodpadd zahrnuje:

vhodné zafizeni ke stanoveni hmotnosti zpracovavaného elektroodpadu

zpevnénou podlahu, nepropustnou vic&i Unikim nebezpecnych latek, vybavenou
zafizenim na jimani Gnikd nebezpecnych latek, pokud jsou v elektroodpadech
obsazeny

vhodné nadoby pro skladovani baterii, akumulator(, kondenzéator obsahujicich PCB
¢i PCT ajiné nebezpecné odpady, jako napf. radioaktivni odpady

vhodny skladovaci prostor pro demontované konstrukeni dily a soucasti

zafizeni na ¢isSténi odpadnich vod v souladu s nafizenim vlady ¢. 61/2003, o
ukazatelich a hodnotach pfipustného znecisténi povrchovych vod a odpadnich vod,
nélezitostech povolovani k vypousténi odpadnich vod do vod povrchovych a do
kanalizaci a o citlivych oblastech.

PFfi demontazi elektroodpadd se postupuje podle provozniho Fadu, jehoz obsah je popsan
v pfiloze €. 7 vyhlasky. V provoznim fadu nesmi chybét

1.

No

10.
11.
12.

zakladni Udaje o zafizeni a skladu (nazev zafizeni, identifikaéni Gdaje vlastnika,
identifikaéni Udaje provozovatele zafizeni a skladu v€etné (daji o statutarnich
zastupcich a telefonnim spojeni na né, jména vedoucich pracovnik( zafizeni,
vyznamna telefonni €isla, tdaje o sidlech pfislusnych organu vefejné spravy)

prehled druhl odpadd, pro néz je zafizeni uréeno v zatfidéni podle katalogu odpadu
a seznamu nebezpecnych odpadd, a ucel, k némuz je zafizeni uréeno

stru¢ny popis technického a technologického vybaveni zafizeni a skladu (skladovaci
prostfedky, manipulaéni prostfedky, zplsob ochrany horninového prostfedi v mistech
nakladani s odpady, zafizeni ur€ené pro pfejimku odpadd atd.

popis technologie pfi obsluze zafizeni nebo skladu pfi vSech technologickych
operacich v zafizeni, postup pfi prejimce odpadu, napf. postup kontroly kvality
odpadu, povinnosti obsluhy, popis dalSiho nakladani s odpadem

zpusob monitorovani provozu zafizeni a skladu, vybér ukazateld predpokladanych
vlivi provozu zafizeni na okoli a zpusob a ¢etnost jejich sledovani a dokumentovani
(napf. spotfeba energie, spotfeba vody, méfeni hlukovych emisi, sledovani mnozstvi
a kvality emisi do ovzdusi v souladu se zvlastnimi pfedpisy, sledovani mnozstvi a
kvality odpadnich, podzemnich a povrchovych vod v souladu se zvlaStnimi predpisy)
organizacéni zajiSténi provozu zafizeni, skladu

zpusob vedeni evidence odpadul pfijimanych do zafizeni, skladl i odpadd v zafizeni
vznikajicich

opatfeni k omezeni negativnich vliva zfizeni na Zivotni prostfedi a opatfeni pro pfipad
havérie

popis zajiSténi bezpecnosti provozu a ochrana Zivotniho prostfedi a zdravi lidi
podrobnou kvalitativni charakteristiku odpadud, umoZnujici jejich pfijeti do zafizeni
suroviny vyuzivané v zafizeni

vyuZzitelné materialy nebo energie, ziskavané v zafizeni z odpadl a jejich mnozstvi
ve vztahu k k pfijimanym odpaddm (nap¥. v kW/t odpadu)
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13. energetickou narocnost zafizeni v prfepoétu na hmotnostni jednotku pfijimanych
odpad

14. odpad, odpadni vody a emise do ovzduSi vystupujicich ze zafizeni a jejich skute¢né
vlastnosti v€etné popisu jejich fizeni

15. hmotnostni podil odpadd vystupujicich ze zafizeni v€etné hmotnostniho toku emisi
do ovzduSi a objemu vypousténych odpadnich vod ve vztahu k hmotnosti pfijimanych
odpadu.

Kromé provozniho fadu musi byt veden provozni denik zafizeni, ktery musi obsahovat
minimalné

1. jméno a pfijmeni pracovnika odpovédného za vedeni jednotlivych zaznamu a za
obsluhu zafizeni nebo skladu
vSechny skute¢nosti, charakteristické pro provoz zafizeni
Gdaje z monitorovani zkuSebniho i trvalého provozu zafizeni
zaznamy o Skoleni pracovnik(, provedenych kontrolach atd.
postup ohlaSeni nepfijeti odpadu do zafizeni organu kraje
ustanoveni o uchovavani dokumentt dokladujicich kvalitu pfijatych odpadd po dobu 5
let.

Noahrwd

Pozn. PoZadavky na udaje zprovozniho fadu a provozniho deniku jsou stejné jako
pozadavky na popis zafizeni a cinnosti pAi zavadéni EMS a QMS; v ramci uvedenych
systému jsou pfijata opatfeni na uchovani a aktualizaci Udajd, smérnic a opatfeni; Udaje,
které maji byt sledovany, jsou indikatory ve smyslu zakona o integrované prevenci, s jejichz
pomoci je popsan environmentalni profil zafizeni a dopady ¢innosti na Zivotni prostfedi.

Zpasob vedeni prabéZzné evidence a zplsob ohlaSovani elektroodpadd je stanoven v §11
vyhlasky, formulafe jsou publikovany v pfiloze €. 8 vyhlasky.

Provozovatelé zafizeni ke sbéru, zpracovani a vyuzivani a odstranovani elektroodpadu jako
opravnéné osoby a plvodci odpadl ve smyslu odst. 1 839 zdkona, vedou prubéznou
evidenci, a to pfi kazdé jednotlivé produkci odpadu (za jednotlivou produkci se povaZzuje
naplnéni shromazdovaciho nebo sbérového prostfedku nebo prevzeti odpadu od plavodce
nebo opravnéné osoby nebo predani odpadu jiné opravnéné osobé), a to zvlast za
- odpady prejaté a odpady vzniklé pfi zpracovani prejatych zafizeni, a uvadéji jejich
nazev, katalogové Cislo a kategorie odpadu podle vyhlasky ¢. 381/2001 Sb., (katalog
odpadu), u odpadu vzniklych pfi zpracovani pfejatych odpadd oznaceni podle pfilohy
¢. 8 vyhlasky, a dale udaje o plvodci nebo opravnéné osobé, od které byly odpady
prejaty, v€etné identifikaCnich udaju podle pfilohy 8
vlastni odpady vyfazenych zafizeni a odpady vzniklé pfi zpracovani vyfazenych
zafizeni, a uvadéji jejich nazev, katalogové Cislo a kategorie odpadu podle vyhlasky
¢. 381/2001 Sh., (katalog odpadu), u odpadd vzniklych pfi zpracovani vyrazenych
zafizeni oznaceni podle pfilohy €. 8 vyhlasky
za kaZzdou provozovnu
za kazdy druh elektroodpadu a jiného odpadu.

Pribézna evidence obsahuje
- mnozZstvi odpadd, a to zvlaSt pro odpady vzniklé, prejaté a vzniklé pfi zpracovani
vzniklych nebo prejatych odpadu (hmotnost se uvadi v tunéach na tfi desetinnd mista
zpusob nakladani s odpady (oznaceni podle prilohy €. 8 vyhlasky)
datum a ¢islo z4pisu, jméno a prijmeni osoby odpovédné za vedeni evidence.

OhlaSovani o ro¢ni produkci a nakladani s vlastnimi i pfevzatymi elektroodpady podavaji

provozovatelé zafizeni ke sbéru, zpracovani, vyuziti a odstrafiovani odpadl s ohlaSovaci
povinnosti podle 839 odst. 2 zakona (tj. v pfipadé, Ze produkuji nebo nakladaji s vice nez
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50kg nebezpeénych odpadu za kalendarni rok nebo svice nez 50t odpadl ostatnich za
kalendarni rok); hlaSeni se zasila kazdoro¢né do 15. Unora za pfedchozi rok obecnimu Gfadu
obce s rozSifenou pusobnosti, pfislusnému podle mista provozovny. HI&Seni se podava na
formulafi uvedeném v pfiloze €. 8, a to zvlast za

kazdou samostatnou provozovnu

kazdy druh odpadu

mobilni shér odpadu

za nakladéani s jinymi odpady, nez jsou elektroodpady, pokud jim k nim vznik& ohlaSovaci

povinnost.

Sankce za nedodrZovani povinnosti jsou popsany v Césti desaté zakona.
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Priloha 1: Seznam EEZ podle jednotlivych skupin, smérnice Evropského
parlamentu a Rady 2002/96/ES o odpadnich elektrickych a
elektronickych zarizenich (OEEZ)

Velké doméci spotiebice
1.1 Vekachladici zarizeni
1.2 Chladni¢ky, kombinace chladni¢ky a mraznicky
1.3 Mraznicky
1.4 Ostatni velkd zatizeni pouzivana pro chlazeni, uchovani a skladovani potravin
15 Pracky
1.6 SuSicky
1.7 Mycky nadobi
1.8 Kuchyiiské spotiebice
1.9 Elektrické sporéky
1.10 Elektrické plotny
1.11 Mikrovinné trouby
1.12 Ostatni velka zafizeni pouzivana k vareni ajinému zpracovani potravin
1.13 Elektrickatopidla
1.14 Elektrické radiétory
1.15 Ostatni velka zatizeni pro vytapéni mistnosti, luzek a sedaciho ndbytku
1.16 Elektrické ventilatory
1.17 Klimatiza¢ni zarizeni
1.18 Ostatni ventilacni, odsavaci a klimatiza¢ni zatizeni

2. Malédomaci spotrebice

2.1 Vysavate
2.2 Cistici stroje na koberce
2.3 Ostatni zatizeni pro ¢isténi
2.4 Zatizeni pouzivanék Siti, pleteni, tkani ajinému zpracovani textilu
2.5 Zehli¢ky ajiné spotiebice pouzivané k Zehleni, mandlovani a dalsi pégi o odévy
2.6 Topinkovate
2.7 Fritovaci hrnce
2.8 Mlynky, kévovary azatizeni pro otevirani nebo uzavirani nadob nebo obala
2.9 Elektrické noze
2.10 Spotiebice pro stiihani vliast, suseni vlasi, ¢isténi zubt, holeni, masdze nebo jinou
p&i o télo
2.11 Hodiny, budiky a zatizeni pro Ucely meéreni, indikace nebo registrace ¢asu
2.12 Vahy

3. Zatizeni informaénich technologii a telekomunikaéni zaiizeni

3.1 Vekésdové pocitace, servery
3.2 Minipocitate
3.3 Tiskarny
3.4 Osobni pocitace (veetne ZPJ, mySi, monitora a klévesnic)
3.5 Laptopy (vcetng ZPJ, mysi, monitora a klavesnic)
3.6 Notebooky
3.7 Elektronické diare
3.8 Kopirovaci zarizeni
3.9 Elektrické a elektronické psaci stroje
3.10 Kapesni astolni kalkulacky a dalSi vyrobky a zafizeni pro sbér, uklédani, zpracovani,
prezentaci nebo sdélovani informaci elektronickym zptasobem
3.11 UZivatelské terminay a systémy
3.12 DAanopisy
3.13 Faxy
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3.14
3.15
3.16
3.17
3.18

Telefony

Telefonni automaty

Bezdrétové telefony

Mobilni telefony

Z&znamniky a dalsi vyrobky nebo zaiizeni pro prenos zvuku, obrazu ajinych
informaci pomoci telekomunikaci

4. Spotiebitelska zarizeni

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

Rédiové soupravy (radiobudiky, radiomagnetofony)

Televizory

Videokamery

Videorekordéry

Hi-fi rekordéry

Audiozesilovace

Hudebni nastroje ajiné vyrobky nebo zatizeni pro Uéely zaznamu nebo reprodukce zvuku
nebo obrazu, véetné signala nebo technologii pro Siteni zvuku nebo obrazu jinych nez
telekomunikaci

5. Osvétlovaci zarizeni

5.1
5.2
53
5.4

55
5.6

Svitidla se z&fivkami s vyjimkou svitidel z domécnosti

Lineérni (trubicove) zérivky

Kompaktni zativky

Vysokotlaké vybojové svételné zdroje, veetné vysokotlakych sodikovych,

hal ogenidovych a smésnych vybojek

Nizkotl aké sodikové vybojky

Jina osvétlovaci zatrizeni nebo zatizeni pro Siteni nebo fizeni osvétleni, s vyjimkou pfimo
Zhavenych Zarovek

6. Elektrické a eektronické nastroje (svyjimkou velkych stacionarnich
pramyslovych nastroj @)

6.1
3.2
6.3
6.4

6.5

6.6
6.7

6.8

Vrtacky

Pily

Sici stroje kromé zatizeni pouzivanych v domécnostech spadajicich pod skupinu 2
Zatizeni pro soustruzeni, frézovani, brouseni, drceni, fezani, sekani, stiihani, vrténi, délani
otvort, razeni, skladani, ohybani nebo podobné zpracovani dieva, kovt a dalSich materidla
Néstroje pro nytovani, ptibijeni nebo Sroubovani nebo pro odstranovani nyti, hiebika,
Sroubi nebo pro podobné Ucely

Nastroje pro pgjeni, svarovani nebo podobné pouZiti

Zatizeni pro postiik, Siteni, rozptyl nebo zpracovani tekutych nebo plynnych latek jinymi
zpusoby

Nastroje pro se¢eni nebo jiné zahradnické ¢innosti

7. Hracky, vybaveni pro volny ¢as a sporty

7.1
7.2
7.3
7.4

Elektrické vlatky, elektricka auta a auticka a autodrahy) nebo soupravy zavodnich auticek
Rucni ovladace videoher

Videohry

Pocitace pro cyklistiku, skoky do vody, béh, veslovéni atd
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7.5

Sportovni vybaveni s elektrickymi nebo elektronickymi sou¢astmi

7.6 Vyherni mincovni automaty

8. L ékaiske pristroje (s vyjimkou v3ech implantovanych a infikovanych vyrobki)

8.1
8.2
8.3
8.4
8.5
8.6
8.7
8.8
8.9
8.10

Radioterapeuticka zarizeni

Kardiologicka zatizeni

Diayzaéni pristroje

Pristroje k okysli¢ovani plic

Pristroje jaderného | ékarstvi

Laboratorni zatizeni pro in-vitro diagnostiku
Analyticka zaiizeni

Mrazici zatizeni

Testy oplodnéni (ultrazvukova zafizeni)
Jiné pristroje pro zjistovani, prevenci, monitorovani, oSetieni, zmirnéni onemocnéni,
zranéni nebo postizeni

9. P¥istroje pro monitorovani a kontrolu

9.1
9.2
9.3
9.4

9.5

Detektory koure

Regulacni ventily topeni

Termostaty

Pristroje pro meieni, vézeni nebo sefizovani pro domécnosti nebo uzivané jako laboratorni
zarizeni

Jiné monitorovaci a kontrolni pristroje pouZivané v pramyslovych zatizenich (napt.

v kontrolnich panelech)

10. Vyde ni automaty

10.1
10.2
10.3
10.4
105

Vydejni automaty na horké napoje

Vydeni automaty na horké nebo chlazené lahve nebo konzervy
Vydejni automaty na tuhé vyrobky

Vydejni automaty na penize

VeSkera zarizeni, kterd vydavaji automaticky vSechny druhy vyrobki
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Priloha 2 : Nebezpecéné latky v nékterych domacich spotrebiéich

Vysavac

Popis vyrobku

Jedna se o pomeérné jednoduchy spotiebié, jehoz zakladem je
mechani cké konstrukce s motorovou jednotkou s komutétorovym
motorem a odruSenim.

Nebezpe¢né odpady

izolace mezi lamelami komutator u
(mikanity nabazi didy a azbestovych slozek, impregnované
s jednostranou, nebo oboustrannou sklenénou tkaninou, pavodni
obchodni ndzvy: Remika, Samica,Mica-mat)
komutator musel byt odolny proti vysokym teplotam a jiskieni;
forma: prach a ¢astice, otér izolace pii postupném opotiebovavani
prakticky zastava ve vnitinim prostoru motoru

izolace stator ového vinuti vii¢i konstrukci statoru
(elektroizolacni lepenky razného sloZeni podle vyrobcea atepelné
odolnosti, pro nizkeé zatiZzeni se jednalo o smési buniciny a hadroviny
s podilem dievoviny, lepenky pro teplotni odolnosti do 600°C
obsahovaly az 80% asbestu)
izolace musi odolavat vysokym oteplenim, podle teplotnich tiid ( Y,A
E,B,F,H,C) a spliovat poZadavky naizolaci a odvod tepla z vinuti

elektroizolaéni laky nabazi
a) prirodnich pryskyfic
b)vysychavych olgju
c)syntetickych pryskyfic a polymert
pouZivaneé pro zpeviovani vinuti a zvySeni jeho elektroizola¢nich
vlastnosti, k vyplnovani volnych meziprostor ve vinuti a mezi
vinutim a ostatni konstrukci; podle potieby byly dopliiovany plnivy
podle potieby pouZiti atepelné odolnosti (od inertnich materidu po
nebezpecné ashestové slozky)

odruSovaci kondenzatory, délené, vicevyvodové
(negjstarsi papirové, napusténeé trafoolgjem, dalSi typ s obsahem
deloru pro zlepSeni elektroizolacnich a kapacitnich viastnosti,
obvykle v trubici oboustranné zalité butadienem (na bazi asfaltu -
ropny produkt), nyni epoxidem
Poznamka: v zemich EU se tyto kondenzatory povazuji za soucastky,
u kterych neni vylouceno pouZiti deloru a proto se s nimi musi
nakladaat jako by obsahovaly delor

loziska kuli¢kova
obsahuji loZiskovou rychlobéznou vazelinu (ropny produkt);
klasické kulickovéaloziska (bez dvojiho kryti) vyuzivala konstrukeni
feSeni ,,domecky pro loziska', utésnéné papirovym tésnénim,
pripadné se zachycovacim filcovym mezikrouzkem; jsou znecidteny
ropnymi produkty; loZiskaajejich prostory je potieba odmastit,
nebo nasledné zachézet jako polozky znecistenymi ropnymi
produkty
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Mixer, Slehaé, domaci robot

Popis vyrobku

Jedna se o pomeérné jednoduchy, vétSinou doméci, spotiebic, jehoz

zékladem je motorovajednotka, vétSinou s pievodovkou a

a) asynchronnim motorem, vétSinou se stinénymi pély pro
zjednoduSeni, aby nemusely byt pouzity rozbéhové prvky,

b) s komutéorovym motorem a odruSenim v mechanické
konstrukeni ¢asti (moznost snadnéjSi regulace otacek)

Nebezpetné odpady

loZiskovéa rychlobézna vazelina (ropny produkt)
v loZiscich jednoduchého asynchronniho motoru (ad a)

izolace mezi lamelami komutatoru (ad b)
mikanity nabézi didy a azbestovych slozek, impregnované
s jednostrannou, nebo oboustrannou sklenénou tkaninou (pavodni
obchodni ndzvy: Remika, Samica,Mica-mat), odolné proti vysokym
teplotam a jiskieni
forma: prach a castice, otér izolace pii postupném opotiebovavani
prakticky zistavave vnitinim prostoru motoru

izolace stator ového vinuti via¢i konstrukci statoru
pro teplotni odolnosti do 600 st.C obsah az 80% asbestu, pro nizké
zatiZzeni sejednalo o smési buni¢iny a hadroviny s podilem
drevoviny
odolnavaci vysokym oteplenim podle teplotnich tiid ( Y,A E,B,F,H,C)
splnu1 ici poZzadavky naizolaci a odvod tepla z vinuti

elektroizolaéni laky, pouZzivané pro zpeviiovani vinuti,
elektroizolacni vlastnosti a vyplnovani volnych meziprostor ve
vinuti amezi vinutim a ostatni konstrukci na béazi
a) prirodnich pryskytic
b)vysychavych olgju
c)syntetickych pryskyiic a polymera
laky byly podle potieby dopliovany plnivy nabazi inertnich
materidlu i asbestu podle pouZiti atepelné odolnosti.

odruSovaci kondenzatory délené nebo vicevyvodove

a) papirové napusténeé trafoolgem (povaecnavyroba)

b) obsahujici delor pro zlepSeni elektroizolacnich a kapacitnich
vlastnosti, umisténé obvykle v trubici oboustranné zalité
butadieny (ropny produkt na bazi asfaltu) , pozdgji epoxidem

Pozn.: v zemich EU se tyto kondenzatory povaZuji za souc¢astky, u kterych

neni vylouceno pouiti deloru a proto se snimi musi nakladat a

odstraviovat je a likvidovat jako kdyby obsahovaly delor

kuli¢kova lozZiska obsahujici loZiskovou rychlobéznou vazelinu
(ropnym produkt);
konstrukéni feSeni: kulickové loziska (bez dvojiho kryti) nebo
»domecky pro lozZiska", utésnéné papirovym tésnénim, piipadng i
zachycovacim filcovym mezikrouzkem
tésnéni je znecisténo ropnymi produkty, loZiskaajejich prostory je
tieba odmastit nebo s nimi zachézet jako s materidem znecisténym
ropnymi produkty.
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kluzna loZiska (bronz/beryliovy bronz vakuové napusteny
olgjem)

pirevodovka slozisky (valivymi i kluznymi), obsahujicimi
loZiskovou rychlobéZnou mazaci vazelinu (ropnym produkt)
vazelina byla pouzitai pro mazani ozubenych pievodi; obvykle
papirové tésnéni prevodovek, vyjimetné gumové se
zachycovacim filcovym krouzkem

néstavce a dopliiky, obsahujici rota¢ni prvky slozisky,

vétSinou kluznymi bronzovymi napusténymi vakuové olejem
loZiska a jgjich prostory je potieba odmastit, s ¢isticimi musi se s
nimi nakl&dat jako s materidly znecisténymi ropnymi produkty

Krajet

Popis vyrobku

Jedna se o pomérn¢ jednoduchy, vétsinou domaci, spotiebic,

a) rucni, obvyklesuchycenim napracovni plochu mépouze
mechanicky prevod, kluzna loZiska a ozubeni prevodi je
namazano vazelinou (ropny produkt), bronzovalozZiskajsou
napusténa olejem

b) elektricky s pievodovku a el. komutatorovym motorem

Nebezpecné odpady

izolace mezi lamelami komutatoru (ad b)
mlkanlty na bazi didy a azbestovych slozek, impregnované
s jednostrannou, nebo oboustrannou sklenénou tkaninou (pavodni
obchodni ndzvy: Remika, Samica,Mica-mat), odolné proti vysokym
teplotdm a jiskieni
forma: prach a ¢astice, otér izolace pii postupném opotiebovavani
prakticky zastava ve vnitinim prostoru motoru

izolace stator ového vinuti vii¢i konstrukci statoru
pro teplotni odolnosti do 600 st.C obsah aZ 80% asbestu, pro nizké
zatiZeni sejednalo o smési buniciny a hadroviny s podilem
dievoviny
odolnavuci vysokym oteplenim podle teplotnich tiid ( Y,A E,B,FH,C)
Sp|nt ici poZzadavky naizolaci a odvod tepla z vinuti

elektroizolaéni laky, pouzivané pro zpe\/novanl vinuti,
elektroizolacni vlastnosti a vyplnovani volnych meziprostor ve
vinuti amezi vinutim a ostatni konstrukci na béazi
a) prirodnich pryskytic
b)vysychavych olgju
c)syntetickych pryskyiic a polymera
laky byly podle potieby doplnovany plnivy nabéazi inertnich
materialt i asbestu podle pouZziti atepelné odolnosti.
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odrusovaci kondenzéatory délené nebo vicevyvodové

a) papirové napusténeé trafoolgem (povaecnavyroba)

b) obsahujici delor pro zlepSeni elektroizolacnich a kapacitnich
vlastnosti, umisténé obvykle v trubici oboustranné zalité
butadieny (ropny produkt na bazi asfaltu) , pozdgji epoxidem

Pozn.: v zemich EU se tyto kondenzatory povaZuji za souc¢astky, u kterych

neni vylouceno pouiti deloru a proto se snimi musi nakladat a

odstraszovat je a likvidovat jako kdyby obsahovaly delor

kuli¢kova loziska obsahujici loZiskovou rychlobéznou vazelinu
(ropnym produkt);
konstrukéni feSeni: kulickové lozZiska (bez dvojiho kryti) nebo
»domecky pro lozZiska", utésnéné papirovym tésnénim, piipadng i
zachycovacim filcovym mezikrouzkem
tésnéni je znecisténo ropnymi produkty, loZiska ajejich prostory
je tieba odmastit nebo s nimi zachazet jako s materidlem
znecisténym ropnymi produkty.

kluzna loziska (bronz napustény vakuove olejem s filcovymi
krouzky)

Elektrick& pegici trouba
elektricky sporak

Popis vyrobku

Tepelny spotiebi¢, vétSinou bez pohyblivych ¢asti, pokud

Nebezpetné odpady

neobsahuje gril

- topnétéleso

a) unov¢jSich vyrobku tvori slisovany nerozebiratelny celek,
obsahuji latky tepelné a elektricky izolacni nabazi oxida kovi,
mikaniti (slida, azbest a pojivo) a keramiky; jako celek i kdyz
uzavieny, patii do kategorie A

b) u starSich vyrobkii je topné téleso samostatny celek, zakladem
byl odporovy Zhavici drat, namotany na azbestové podloZce
skrytim dlidy, tento celek byl slisovan a snytovan mosaznymi
nyty , kterétvorily i prislusné vyvody; po demontaZi se obvykle
rozpadl, uvolnil se ashest adlida

¢) udovazenych jugosavskych vyrobku byly topné elementy
tvoreny spirdou z odporového drétu, ktera bylaizolovéana
keramickymi kordlky ze Samotu a umisténav prolisu horni a
spodni konstrukeni a zaroven topné tesky pecici trouby

slidové prepézky u teplotnich ¢idel spingjicich topné elementy

elektricka plotynka (slisovany nerozebiratelny celek obsahujici
nebezpecné komponenty), piipojené vodici krytymi keramickymi
koralky
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- tepelnaizolace

a) dstarSich typu izolace ze sklenénych vlaken, ktera nema Zzadnou
bioochranu pri pti vdechnuti

b) novégjsi typy izolace s bioochranou, z vlaknitych ¢edi¢ovych
l&tek (vIdkna s nanesenou hlinikovou vrstvou, pii vdechnuti, se
vlakno trvale nezapichne v plicnim sklipku, ale je mozné jg
vykaslanim odstranit)

prach z keramickych a vliaknitych tepelnych isolaci, vznikly
pouzivanim vyrobku; nesmi se vyfoukéavat, protoze by se
rozprésil po prostiedi; prakticky je mozné jeg pouze intenzivné
odsat pies dokonaly vzduchovy filtr; filtry jsou NO.

Panve na peceni a smazeni

Popis vyrobku

Tepelny spotiebic, bez pohyblivych ¢asti, pokud neobsahuje gril

Nebezpetné odpady

el. topnétéleso

u novejSich vyrobku tvoii slisovany nerozebiratelny celek,
obsahuji 1atky tepelné a elektricky izolacni nabéazi oxida kovi,
mikanitt (slida, azbest a pojivo) a keramiky; jako celek i kdyz
uzavieny, patii do kategorie NO
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Rychlovar né konvice

Popis vyrobku

Tepelny spotiebi¢, vyrdbél se v razném provedeni,
jednalo se o dvoupl&st'ovou nadobu z hlinikového

Nebezpetné odpady

plechu s meziprostorovym ohievem

- topnétéleso

a) ve starSim provedeni topné téleso bylo samostatny celek,
zakladem byl odporovy Zhavici drat, namotany na azbestové
podlozce (vyznamny podil na hmotnosti) s krytim slidy, nebo
dal§i azbestové vrstvy; tento celek byl slisovan a snytovan
mosaznymi nyty, které tvorily i prislusné vyvody; tepelné
namahani zpusobuje, Ze po uvolnéni z vyrobku se topny el ement
obvykle rozpadl; do prostiedi uvolnily rozsypané konstrukéni
dily z azbestu i didy

b) nove¢jsi provedeni matopnou vlioZku jako samostatny
nerozebiratelny konstrukéni dil, obsahuje izolaci na bazi oxida
kovi, mikanitt (slida, azbest a pojivo) a keramiky, konkrétni
provedeni se u jednotlivych vyrobci vyrazné lisi; , jako celek
patii do NO; nekteré vyrobky maji topnou vlozku slisovanou,
piipadné i sletovanou, nebo jinak neoddélitelné spojenou
s funkéni nédobou pro lepsi pienos tepla, do NO pak patii vliozka
vcetné nadoby, ktera samotna je odpadem ostatnim

keramické koralky ze Samotu navolné vedené vodice piipojené
navenkovni protizastréku, kterd obvykle mélataktéz vnitini
konstrukéni izolant z lisovaného Samotu

Kavovary

Popis vyrobku

Tepelny spotiebic, vyrdbel se v rizném provedeni, topndé cast slouZi

Nebezpetné odpady

k ohievu vody a jako ohtivaci podloZka hotového ndpoje

- topnavloZzka, samostatny nerozebiratelny konstrukeni dil;
obsahuje izola¢ni na bazi oxida kova, mikanita (slida, azbest a
pojivo) a keramiky; rozdilné konstrukce podle vyrobci; nékteré
vyrobky maji topnou vlozku slisovanou, pripadné i sletovanou,
nebo jinak pevné (neoddélitelng) spojenou s funkeni nadobou pro
lepSi prenos tepla
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Elektricka vyhiivaci poduska

Popis vyrobku Jednoduchy domaci tepelny spotiebi¢ s vicestupnovym ohievem o
malém vykonu
Nebezpecné odpady |- asbestova tkanina jako nosny podklad pro vpleteny tenky topny
drét

Réadia, gramofony, radiogramofony

Popis vyrobku Spotiebni elektronika s rozdilnym materidlovym slozenim podle stéri
avyrobce
Nebezpeéné odpady |- izolace z asbestu, didy a keramiky na sériovém odporu u

piijimact se sériovym zapojenim Zhaveni

dida v otoénych kondenzator ech s proménnou nastavitelnou
kapacitou, ve vysokofrekvencénich ¢éstech se pouzivaly slidové
kondenzétory s moznosti doladéni doskrabavanim (levngjsich
typy vyrobki)

sitové transformétory v pristrojich s paralelnim Zhavenim
vétSinou napudténé butadieny, pozdgji el ektroizolacnimi laky

odruSovaci kondenzatory nasitovém vstupu s butadieny

kondenzétory stiedni kapacity zalité butadieny (pouzivano az
do 60. let)

elektrolytické kondenzatory obsahujici delory (pro jistotu se
piedpoklada, Ze delory obsahuji vSechny elektrolyty s objemem
vétSim nez 2 cm3, proto se demontuji(vystiihuji) a odstraiu;ji
samostatné ve spalovné nebezpetnych odpadi)

maziva na ropné bazi, pouzivanav pohonné jednotce a
mechanickych to¢nych ¢éstech gramofoni
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M agnetofony, diktafony, videa

Popis vyrobku

Spotiebni elektronika s rozdilnym materialovym sloZenim podle stari
avyrobce; vyuziva principu magneticke stopy na probihajici pasce,
obsahuje néro¢néjsi mechaniku, zgjistujici pohyb pasky, a
piiméiené naroénou el ektroniku.

Nebezpecné odpady

maziva na ropné bazi, pouzivana v mechanicke ¢asti zajistujici
pohyb pasky (jednoduchy el ektromotor) na kluznych plochach a
v loZiscich u vSech to¢nych elementi véetné motoru

otéry mg. pasek a vnitini zapraSeni z aktivni vrstvy mag.
pasky; obsahuji jedovaté oxidy kovi, zpasobuji €. svody na
plodnych spojich a nanosy na dréze pasky, dochézi k nalepovani
pasky s naslednym mechanickym poskozenim mechaniky i
nosi¢a (zhorSeni uzitnych vlastnosti vyrobku); otéry se nesmi
vyfoukavat, mohou se pouze odsét pres Ucinny vzduchovy filtr,
filtr jeNO

magnetofonové pasky nakotoucichi v kazetach, obsahuji
oxidy Zeleza, chromu a chromniklu piipadné kobaltu

Zdravotnicka domaci zarizeni, hor ské slunce,

ozarovace

Popis vyrobku

Jednoducha el ektricka zarizeni s mechanickym pasobenim (napi.
masézni strojky), nebo vyuzivajici ionizovanych ¢astic; velmi
rozdilné konstrukce a materidl oveé slozeni

Nebezpetné odpady

soudasti s obsahem rtuti (vybojky u horskych slunci,
desinfek¢nich zarizeni, vybojkové tvarované nastavce,
velkoplodné zdroje ultrafialového zéreni )

zdroje tepla (obvykle topné spirdly na Samotovem podkladg,
piipadné zalité v Samotové vlozce) s vodiéi odizolovanymi
Samotovymi kordky

vysokokapacitni €lanky, pripadné nabijeci ¢lanky prenosnych
pristroju (vétSinou obsahuji kadmium artut)

24




Pracky, automaticke pracky, zdimacky,
my¢ky nadobi.

Popis vyrobku

VétSinou multifunkéni zatizeni; elektricka ¢ast musi spliiovat
poZadavky pro préci ve vihkém prostiedi, zafizeni musi byt
mechanicky odolné, obvykle obsahuji elektromotor pro zajisteni
hlavni funkce, pomocny elektromotor (obvykle pro ¢erpadlo), topné
téleso, fidici systém

Nebezpetné odpady

maziva na ropné bézi, pouzivanav loziscich mechanické ¢asti

standardnich zatizeni, konstrukéné feSeno dopliovéni maziva
vnéjSim tlakovym lisem

topné téleso (obvykle tvoii slisovany nerozebiratelny celek)
obsahuje izolace nabézi oxida kova, mikanita (slida, azbest a
pojivo) a keramiky

isolanty na bazi didy u spinacich jednotek ve starSich typech
zarizeni

pruZziny a tlumiée obsahujici asbest (zavéSeni vnitini vany
automatickych pracek)

mechanicky otér z kovovych ploch a z tiecich elementi u
starSich pracek, Zdimagek, vznika pti pouzivani zatizeni, nesmi
se vyfoukévat, jen odsavat pre ucinny filtr

olgjovétlumice

rozbéhove segmenty obsahujici asbest (u zdimacek starsiho
typu)

Ohrivace vody, bojlery

Popis vyrobku

Nebezpetné odpady

V elkobjemové n&doby s tepelnou izolaci, topné téleso, fidici systém
- lithiovéa ty¢, pouZivanajako ochrana vnitiniho povrchu tlakové
nebo prepadoveé nédoby (iontova koroze)

topné téleso (obvykle tvori slisovany nerozebiratelny celek)
obsahuje izolace nabézi oxida kova, mikanita (slida, azbest a
pojivo) a keramiky

isolanty na bazi didy u spinacich jednotek ve starSich typech
zarizeni

tepelndizolace, u starSich typi  ze sklenénych vlaken, pozdgji
¢edicova vlakna s povrchem oSetienym hlinikem (bioochrana
proti poskozeni plic), polyuretan (PUR) obsahujici freony

kal, vznikajici pii ohievu vody nad 60°C (nemusi byt NO)
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Cerpadla, doméci vodarny,

AT stanice
Popis vyrobku Zarizeni, které obsahuje elektromotor
Nebezpecné odpady |- maziva naropné bazi, pouzivanav loziscich mechanické ¢asti

standardnich zatizeni

ucpavky (obvykle Sntry obsahujici asbest a grafit)

isolanty na bazi didy u spinacich jednotek ve starSich typech
zatizeni

tésnéni a obsahem asbestu a grafitu

chrom jako ochrannd povrchové vrstva nekterych soucéstek

kal, obsahujici oxidy kovi, vznika pii otéru soucastek a korozi
(nemusi byt NO)
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Priloha 3: Souc€astky obsahujici nebezpeéné latky

Cilem této prace je zkoumat a hledat nebezpecné slozky v OEEZ, pravé v mistech, kde
nejsou ocekavany, nebo ¢emu se nevénuje pozornost. Do sledovani byly zafazeny i odpady
z nové vyroby.

Zvolenad metoda méreni

Demontazni pracovisté by mélo byt vybaveno zafizenim, které je schopno rychle analyzovat
sloZeni vzorku odpadu. Rentgenografické analyzy jsou méfeny pomoci spektrometru ED-
XRF Ffady EX — 3600. Princip ¢innosti spociva v excitaci jader atomd pomoci gama zafeni,
které je generovano rentgenkou. Excitované atomy pfi navratu do svych zakladnich
energetickych stav( vyzafuji fotony s charakteristickou energii. Kazdy prvek ma své
charakteristické energiové ¢ary. Intenzita jednotlivych energiovych ¢ar v méfeném spektru je
umérna koncentraci prvku ve vzorku. Pomoci empirickych a teoretickych fyzikalnich modelQ
je mozné provést vypocet koncentraci jednotlivych prvka.

Spektrometr EX — 3600 ma schopnost odméfit vSechny prvky periodické soustavy mezi
fluorem (F) a plutoniem (Pu). To znamena, Ze prvky H, He, Li, Be, B, C, N, O a F vubec
nezméfi a pokud jsou obsazeny ve vzorku, nebudou pfi vypoctu koncentraci fundamentalni
analyzou vibec uvazovany. Na tuto skute¢nost musi byt bran ohled.

Fundamentalni analyza spociva ve vypoctu koncentraci prvkd ve vzorku na zakladé
odméreného spektra. Pro vypocet jsou pouZity teoretické vzorce pro neznamy vzorek. Nelze
zvolit jinou metodu, nebot neexistuji standardy znamych vzorkll. Ve vysledcich
fundamentalni analyzy tedy muaZze byt relativni chyba az 20%. U nehomogennich vzorkl a
vzorkl obsahujicich neodméfitelné prvky se skute¢né hodnoty koncentraci posouvaji do
naprosto odliSnych Cisel tak, Ze chyba vypocitanych koncentraci mize byt i v Fadu.

Méreni a pFfiprava vzorkd

Analyza se provadi z povrchu vzorku z velmi malého objemu, ktery se da pfirovnat jednomu
bodu. MistiCka se vzorkem rotuje kolem svého stiedu. Neni-li vzorek na stfedu, respektive
rentgenovy paprsek neni zeméren presné na stfed misticky, odméreni vzorku se provede z
malé kruznice. Tim je dosaZena vétSi G€innost analyzy. Pokud médme nehomogenni vzorek,
musi se provézt vice analyz z vice mist povrchu, abychom ziskali podrobnéjsi znalost o
sloZzeni vzorku. Druha z moznosti je dany vzorek homogenizovat. Vysledna analyza potom
zavisi na jeji dokonalosti a zvolené metodé homogenizace. Pro naSi potfebu vyhledat
nebezpeéné slozky, postadi pouze analyzovat dostate¢né otevieny vzorek. Toho se d&
dosahnout drcenim.

Vybér vzorkd
Vzorky byly vybirany na demontaznim pracovisti. Drobné soucastky byly vybirdny ndhodné.

Kryty, DPS a dalSi vzorky, zejména ty, kde uz dopfedu byl oCekavan vyskyt Skodlivych nebo
nebezpecnych latek, byly vybirany cilené.
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Tiskarny

Uvadi se, Ze v laserovych tiskarnach jsou vélce, které obsahuji selen. Z tohoto divodu bylo
zméreno nékolik valcu od raznych vyrobcu. V tabulce 1 je pfehled analyzovanych souc¢ésti z
raznych tiskaren. Valce viz. vzorky 16 — 21. Na obr. 15 jsou dva z nich. Ani na jednom tento
prvek nalezen nebyl. Nebezpecné latka nebyla nalezena ani v toneru a ani na jinych dilech
vélcové jednotky. V plastovych krytech se nachazi kromé jinych prvky Br a Sb, coZ jsou
pouZitd zhaSedla hofeni. Nebezpeéna latka, Pb, je obsaZzena v pajce na osazenych DPS
fidici elektroniky. V nékterych typech tiskaren, tzv. pfenosnych, je nebezpeény odpad v
podobé Ni-Cd akumulatoru, pfip. akumulatoru jiného typu. Viz. obr. 7. Vzhledem k tomu, Ze
tyto tiskarny se bézné nepouzivaji, likviduje se na naSem pracovisti fadové 1 na 500 béZnych
tiskaren. Tedy mnoZstvi akumulatoru z tohoto sortimentu by se dal odhadnout 1kg/10t.

Obr. 15 —vélce z laserovych tiskaren.

Camom WCY Buttery Puck MI-M0  Crmmms ..!!"‘ ——

Obr. 7 — baterie z pienosné tiskarny

Pfi analyzovani inkoustovych napini rovnéZz nebyla zjiSténa nebezpelnd latka. Bézné
obsahuji S,K a v nékterych barvach inkoustu je i Skodlivy prvek Cu. Viz. vzorky 101 — 110.
AvSak pfi pfipravé vzorkd bylo Cichem znatelné, Ze inkoust obsahuje Fedidlo, coz je
nebezpecny odpad. Ukazka pfipravy vzork( z inkoustové hlavy je na obr. 16. Plastové kryty
téles tiskaren nejsou nebezpecény odpad. Obsahuji prveky Ti, Zn, nebo P. TéméF vSechny
obsahuji Br a Sb jako zhaSedlo hofeni. Z oznageni plastd vime, Ze jsou pfevazné vyrobeny z
ABS nebo ABS—PC, ale mnohdy znaceni chybi.
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Plastové drti je mozno vyuzit jako palivo do cementaren. Pak predpokladame, Ze tyto prvky
se zachyti na odluéovadich Skodlivin.

Kopirky maji podobnou stavbu jako laserové tiskarny, proto jsme pozornost vénovali
odliSnym prvkim. Ze staré kopirky jsme zméfili zafivku atypického vzhledu, ve které bylo
nalezeno olovnaté sklo. Naméreno 83,9 % Pb.

Obr.16 — piipravainkoustti na analyzu

Soucastky a dil
4 y Obr. 17 — zétivka z kopirky

Z nepreberného mnozstvi byly nahodné

vybirany souc¢éstky riznych typu a

vyrobcu. Cilem bylo zjistit, zda obsahuiji & neobsahuji nebezpecné prvky. Elektronické
soucastky byly rozdéleny na dvé podskupiny. Prvni jsou elektronické soucastky, dily a
polotovary jako odpady z nové vyroby, viz. tab. 3. Druhou skupinu tvofi zastaralé v odpadu
bézné koncici soucastky. Viz tab. 2.

Soucéastky z nové vyroby

Materidlové slozeni je velmi raznorodé. -
Musime upozornit na to, Ze elektronické
soucastky velmi Casto maji na vyvodech

povrchovou Gpravu z vrstvigky pajky PbSn. Je E_a

to z divodu, aby byly dlouho skladovatelné a { i
smacitelné. Dokazuji to vzorky €. 79 a 82. Viz. oo
obr. 18. To znamena, Ze do odpadu se Sl

dostavaji i nepouzité soucastky, které jsou pro
vyrobce nepouZzitelné a obsahuji Pb.

U jistiCe byla odmérena rtut ve velmi malé £ e e ———
koncentraci. Naléza se v barvé, kterou byla £

potfena lamela. Viz tab. 3.4 vzorek €. 55, obr. =

12. U téchto soucéasti bez ndhodné analyzy by PbSn povrchova bprava na vyvodech

nebezpecna latka vibec nebyla

Obr. 18 — soucéstky s pokovenymi vyvody
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zjiSténa. Tyto latky pravdépodobné prejdou ke zpracovateli kovl v ramci recyklace
barevnych a drahych kovu, nebo na skladku kategorie O, coz je pravdépodobné u jistiCu s
malou vytéZnosti. U pecky potenciometru bylo nalezeno olovo opét v pajce spoje.

DPS jsou nebezpecné pouze olovem obsazenym v pdjce. Ale u nékterych vyrobkl je na
DPS baterie jako primarni ¢lanek. Najdeme ji na kazdé zakladové desce z pocitace, jako
zalozni zdroj pro pamét CMOS. Viz. obr. 14, kde je nafocena stara DPS. V nékterych
pfipadech je baterie zabudovana pfimo do pouzdra 10, viz. obr. 20 (taky ze starSi DPS).
Nejcastéji jsou to lithiové ¢lanky, zvlasté na novych vyrobcich, ale také alkalické (NiMh) nebo
NiCd clanky. NiCd ¢lanky se také pouZivaji v UPS, coZ jsou zaloZni zdroje energie pro
pfipad vypadku proudu. Da se fici, Ze jsou
pfitomny u kazdé servrové stanice, aby zajistily

_____ sk Obr. 12 — lamela jistice
Obr. 14 — baterienaDPS PC

zalohovani dat. Primarni nebo sekundarni ¢lanky se také nachazeji v laboratornich a
méficich pfistrojich. Koncentrace se da odhadnout fadové jednotky kg na tunu OEEZ. Napf.
pfi demontazi 200 kg nové osazenych DPS jednoho vyrobku bylo na naSem demontédznim
pracovisti vytfidéno 6kg Li primarnich ¢lanku, tj. 30 kg/t.

A415a3 DTS

Obr. 20 — zapouzdrené baterie v 10
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Staré soucastky

Bylo zanalyzovano nékolik elektrickych kontakt(. Dokonce i tady byly nalezeny nebezpeéné
prvky. Napf. na vzorku €. 8 je Cd a Pb v malych koncentracich, viz. Tab. 2.2. Cd je
pravdépodobné v korozivzdorné vrstviéce povrchu kontaktu a Pb v péajce. Tyto pruzné
kontakty vystihuje obr. 19.

Pfi demontazich byl také nalezen rtutovy snima¢ polohy. Viz. obr. 22. Takove soucastky se
vSak v elektroSrotu vyskytuiji jen ojedinéle. Casto je vytfidi sam puvodce.

Obr. 19 — pruzné kontakty

_—

)

Obr. 22 —rtut'ovy snima¢ polohy
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Ostatni odpady

NemuUZeme opomenout popis vzorkd, které s elektroSrotem UGzce souviseji. Napf. po pajeci
pasté, pouzivané pfi vyrobé DPS, vznikaji plastové obaly se zbytkem péajky PbSn. Pri
nedusledném chovani puvodce a zpracovatele by tento odpad mohl skonéit na skladce
kategorie O.

Na demontaznich pracovistich a hlavné drticich linkdch vznika pomérné velké mnozZstvi
prachu. Pfi analyze byl zjistén obsah téZkych kovu jako Cu, Zn, Ni, ale také Pb v obsahu
fadové jednotky procent. Pivodem olova je samoziejmé pajka z ploSnych spoji. Tady vSak
nejvétsi nebezpecdi predstavuje moznost nadychani se téchto Skodlivin pfi praci a obsluze.
Proto byl analyzovan i zaSpinény respirator. Vysledek je zfejmy, obsahuje stejné castice jako
prach, v€etné olova. Stejny prach pfi styku s pokoZkou muze zplsobovat tvorbu ekzému
nebo podrazdéni pokozky. Olovo bylo nalezeno i na kousku PVC z podlahy v drtirné.
Puvodem je usazena Spina a prach z drceni DPS. Analyzy vzorku jsou v tabulce 4.1 a 4.2 .

Pilang] pasta-honkrolnl G0N
e T

il

Obr. 23 — Obal od p3jeci pasty

Obr. 24 - respirétor
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Vytah vzorkd s nebezpeénymi prvky

V tabulce 5.1 a 5.2 je vyCet v8ech vzork( z pfedchozich tabulek, ve kterych byly nalezeny
nebezpecéné prvky.

Zaveér

Odstrafiovani OEEZ Setrnym zpusobem k Zivotnimu prostfedi neni vibec jednoduchéa
zaleZitost. | kdyZ snahou je nebezpecné latky vibec nepouZivat, pfesto se v odpadech stale
vyskytuji. Proto je nutné je oddélit, aby dal nezneciStovaly ostatni slozky OEEZ. Kromé
nebezpecnych odpadi jako PbSn péjka, baterie a akumulatory, se nebezpeéné latky
vyskytuji velmi zfidka a ve velmi malych koncentracich. Pfikladem je pfipad jistiCe se rtuti,
Cd na kontaktech, nebo skryté baterie zapouzdfeny do 10. Pfi demontazi jisti¢l bylo vybrano
5 typl stejného druhu. Rtut byla nalezena pouze u jednoho z nich. Vice nebezpecnych
sloZzek bylo nalezeno ve staré zatéZzi, i kdyZ pozornost byla vice upfena na nové soucastky.
U DPS nové vyrobenych pfitomnost Cl nebyla zjiSténa. K dispozici vSak byly jen vzorky
vicevrstvych DPS.

NejvétSim pfinosem této prace je zjisténi pfitomnosti olova a dalSich tézkych kova v prachu z
drtirny. Tento prach jako technologicky odpad by nemél byt ukladan na skladky kategorie O.
Pfi praci u takovych zafizeni jsou nutné pracovni pomucky. To Ze olovo bylo zachyceno na
respiratoru, je dikazem Ze i prach volné se vznasejici v téchto prostorach je nebezpecny.

Dle naSeho nazoru, odstrariovani OEEZ v menSich dilnach s inteligentni ruéni demontazi je
spravny postup. Ukolem je roztfidit odpad na vyuZitelné slozky a slozky k odstranéni,
koncentrovat odpad s obsahem drahych kovl k dalSimu zpracovani a hlavné vytfidit
nebezpecné slozky. Takto vytfidéné a koncentrované sloZzky se mohou déle zpracovavat i na
kratSi dopravni vzdalenosti pfimo v regionu. V nékterych DPS byl nalezen CI jako zhaSedlo.
To je také duvod, pro¢ cementarny nechtéji brat drt z DPS jako alternativni palivo.

Opacénym zpasobem, drcenim celych pfistrojd bez pfedchozi demontaze dochazi k
rozmichavani a rozmélfiovani nebezpecnych sloZzek do drti, ze které se jiz samostatné
nevytfidi. Cast se dostane do prachu, ktery miZe ohrozit zdravi pracovnik(l a Zivotni
prostfedi, kdyZ se rozptyli po okoli.

Prace ovéfila, Ze pouziti rentgenografické analyzy pfi bezpe¢né demontazi OEEZ je nejen
mozné, ale i vhodné k rychlému uréovani nebezpeénych slozek odpadd. Konkrétni
numerické vysledky je nutno posuzovat pouze jako orientacni. Pfesnosti analyz lze
dosahnout dokonalou homogenizaci a zavedenim standardu, ale to uz neni pfedmétem této
prace. PFistroj neni vhodny pro stanoveni koncentraci prvk( neznamych vzorkd. DuleZité je,
Ze dosazené vysledky byly ziskany za bézného provozu demontazniho strediska.
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Priloha 4: Databéze preventivnich opatrfeni

Nazev opatieni

Vypracovani detailniho postupu demontaze vybranych
zafizeni

Vyrobni faze

Demontaz elektrozafizeni

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence véetné
externi recyklace)

Popis postupu je zaméfen na stanoveni optimalniho poradi krok
demontaZze a organizani opatfeni.

Postup demontdZe se fidi poZzadavkem na kvalitu ziskané frakce
(napf. na distotu médi ziskané z rdznych typl kabelG a soucasti,
ktera zavisi na tom, kdy je od kabelu oddélena zastr¢ka a rGzné
prichytky). PF  dodrzovani stanoveného postupu bude
minimalizovan pocet operaci, nutnych k ziskani ¢isté jednodruhové
frakce, napf.

- oddélenim zastréek od kabell bezprostfedné po oddéleni
kabelll od zafizeni se snizi pocet operaci pro ziskani médi
vysoké Cistoty; oddélené zastréky jsou zpracovany
samostatné nebo jsou pfedany ke zpracovani

- tfidéni kabeltl podle izola¢niho materialu a konstrukce
kabelu zvySuje moznost vyuzit jednotlivé druhy plastl

- oddéleni postfibfenych kontaktd od vodi¢e a samostatné
zpracovani zvySuje vytéZnost stfibra

- separace stfibra z pojistek zvySuje jeho vytéZnost

- separace transformator a tlumivek od ostatniho
elektroSrotu zvySuje vytéznost Zeleza a meédi ztéchto
soucasti.

Organizac¢ni opatfeni zahrnuji stanoveni optimalniho poctu a
rozmisténi pracovnich mist a sbhérnych nadob pro jednotlivé
frakce.

Vliv opatfeni na
zivotni prostredi

Snizeni zatizeni ovzdusi, sniZzeni spotreby energie pfi
materialovém vyuZiti ziskanych frakci, zvySeni
vytéznosti

Nazev opatieni

Opatreni pro snizeni praSnosti a na pracovisti

Vyrobni faze

Demontaz

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence véetné
externi recyklace)

Pfi demontazi pohyblivych soucasti a souc€asti obsahujicich
nebezpelné slozky je nutno pocitat s vyskytem velmi jemnych
frakci, které vznikly pouzivanim zafizeni a otérem. Tyka se to
zejména soucasti obsahujicich asbest, slidu, chrom v povrchovych
vrstvach, pamétové prvky).

Opatfenim na snizeni prasnosti je zvihovani ploch a vzduchu.
Zabranuje vznosu otér( a prachd, vétSinou odpadu kategorie N.
Navlh&eni omezi prasnost v pracovnim prostoru, sniZuje
nebezpedi, Ze budou vdechovany ¢astice nebezpecnych latek a
chrani zdravi délnik. Navlhéené prasné frakce se pak setfou
hadrem a spaluji se jako nebezpecny odpad ve spalovné.

Vliv opatfeni na
Zivotni prostredi

Snizeni spotieby priméarnich zdroja materiéalt a energie.




Nazev opatieni

Vypracovani databaze pozadavkl na vlastnosti
upravenych odpadt podle zpasobu vyuZiti

Vyrobni faze

Vyuziti ziskanych materialovych frakci

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence véetné
externi recyklace)

Databaze pozadavkl na vlastnosti upravenych odpadu (€asto jsou
formulovany ve smlouvé s odbératelem) je ur&ujici pro stanoveni
optimalniho postupu Upravy odpad, v prvé fadé jde o zafazeni
separace mezi jednotlivé kroky. PoZzadavky jsou definovany
smlouvou s odbératelem nebo uréitymi zvyklostmi. Dalsi a
rozhodujici byvaji postupy a pozadavky definované pfimo

v provoznich Fadech, kde jsou jednotlivé postupy a pozadavky
odsouhlaseny Ufadem Zivotniho prostfedi kraje. Pfipadné jsou
dalSi a odsouhlasené postupy definovany normou ¢i vyhlaSkou a
zakonem (specifické jsou nyni zpétné odbéry)

ZvySuje se moznost vyuzit odpady, zvysit Cistotu frakci a sniZit
néklady k tomu nutné.

Vliv opatfeni na
Zivotni prostredi

Snizeni spotfeby primarnich zdroja materialt a energie.

Nazev opatieni

Uprava demontazniho stolu

Vyrobni faze

Demontaz elektrického zarizeni

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence vcetné
externi recyklace)

PFi demontazi elektrického zafizeni se uvolfiuji drobné kovové
soucastky (oc¢ka, Sroubky, pFichytky atd.) nebo vznikaji drobné
Ulomky pfi destrukci skfinék a rozdélovani celku na ¢asti. Jestlize
je deska stolu rovna, mohou padat na podlahu, jsou smeteny pfi
Uklidu a smichény s jinymi odpady.
Prevence vzniku ztrat:
Uprava okraje stolu pfipevnénim lit, které maji takovou
vySku, aby neztézovaly praci, ale zabrani padani drobnych
soucasti na podlahu.

Opatfeni desky stolu otvorem, kterym se drobné
souCastky shrnou do sbérné nédoby, umisténé pod
stolem.

Kovové soudastky je moZzné tfidit podle materidlu, a to
ruéné nebo na ftfidicim zafizeni, pfipadné je mozné
odseparovat i tlomky plastd a jinych materiald od kovové
frakce.

Velmi a¢innou separaci drobnych ¢asti je prejeti plochy
stolu ruénim permanentnim magnetem, na ktery se
zachyti vSechny magnetické drobné soucasti s obsahem
Fe. DalSi mechanicka separace kov(l od plastt spoc¢iva ve
smeteni ¢asti na stole na jedno misto a vymeteni lehcich
plastll jemnym plochym Stétcem — dole zistanou kovové
nemagnetické materialy. Je to separace nahrubo, detailni
je pak potfeba provést strojné. Timto jednoduchym a
rychlym opatfenim se uSetfi strojni ¢as, naklady a energie.

Vliv opatfeni na
Zivotni prostredi

Snizeni obsahu kovli v odpadu, ktery méa charakter
komunalniho odpadu nebo smési jemnych odpadu
plastt, kovu, skla, dfeva. Snizeni zatiZzeni zivotniho
prostredi tim, Ze se zvySi vyuZiti ziskanych
jemnozrnnych jednodruhovych frakci.
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Nazev opatreni

Snizeni hluku pfi demontazi

Vyrobni faze

Demontaz elektrickych zafizeni

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence véetné
externi recyklace)

Vhodna Udprava pracovni plochy sniZzuje hluénost a rovnéz
usnadnuje uklid a zvySuje &istotu pracovniho prostredi.

Takovou Upravou je napf. potaZeni plochy pracovniho stolu
pogumovanou tkaninou, osvéd¢ily se pouzité gumové transportni
pasy, které jsou odpadem. Gumova plocha je omyvatelna,
pfilemna na dotek, antiskluzova a Setfi ostfi nastroju. Pracovnik
muze nastroje volné poustét na plochu, ktera tlumi narazy i hluk.
Poznamka: pro svoje dobré vlastnosti jsou tlacitka nékterych
kalkulacek a dalkovych ovladacu délana z gumy.

Vliv opatfeni na
zivotni prostredi

Snizeni dopadl pracovniho prostredi na zdravi
pracovnikd.

Nazev opatieni

ZvySeni podilu ruéni demontaze spoji a vybranych
sougasti

Vyrobni faze

Demontéaz elektrickych zafizeni

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence vcetné
externi recyklace)

Opatfeni je zaméfeno na demontaz vybranych zafizeni a
souéasti, u nichz je predpoklad pro zvySeni podilu souéasti
vhodnych k opétovnému pouZiti, ke zvySeni €istoty
jednodruhovych frakci a zvySeni materidlového vyuZiti éasti,
které je nutno dale upravit (tj. snizeni podilu nevyuzitelné
smési materiala).

V soucasné dobé se hleda ekoefektivni postup pro nakladani
s elektroSrotem a zaroven se hleda feSeni pro
celospoleéensky problém zaméstnanosti, zejména u osob se
zménénou pracovni schopnosti. Ruéni demontaz umoznuje
opétovné pouZiti souéasti, oddéli éasti, které lze zpracovat

s vyS$S§i vytéznosti jako jednodruhové. Ruéni demontaz ma
vy88i mzdové naklady, ale podstatné usetfi naklady na
energie v porovnani s drcenim celych zafizeni a maze

v konkrétnich pfipadech snizit néklady na pfepravu.
Poznamka: pfikon elektromotoru drti€e €ini obvykle 100 az
150 kW, dalSi pfikon cca 60kW maji motory vzduchotechniky a
odsavani a dale je potfeba v zimnim obdobi pfi¢ist cca 250 az
400 kW na ohtev vzduchu. Energetické naroky strojniho
zpracovani, jsou vysoké proti ruéni demontazi. Vyroba
energie je spojenarovnéz se vznikem odpadu, oba postupy je
nutné posoudit komplexné. Ruéniho zpracovani vybranych
vyrobkd a souéasti je v takovém pFipadé vyhodné. Je tieba
sestavit kritéria pro rozhodnuti, ktery postup méa dostat
pfednost.

Vliv opatfeni na
Zivotni prostredi

SniZeni spotfeby priméarnich surovin a energie
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Nazev opatreni

Vypracovani ndzornych pomucek pro separaci
vybranych soucasti

Vyrobni faze

DemontaZ elektrickych zarizeni

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence vcetné
externi recyklace)

Pro separaci soucasti které maji byt zpracovany oddélené, se
osvédcuiji katalogy/zobrazeni ve formé volnych listd a tabuli, které
usnadnuji orientaci pracovnika pfi demontazi. Musi byt
aktualizovany, aby odpovidaly zménam designu zafizeni. Lze
predpokladat, Zze podklady pro katalogy/zobrazeni da k dispozici
vyrobce.

Vizualizace je celkové sjednoceni dil¢ich pracovnich postupu pro
vS8echny pracovniky demontdzniho pracovisté. Mnohem snadnéji
se pak provadi vlastni fizeni praci i kontrola postup(.Vizualizované
¢innosti jsou snadno pochopitelné i pro pracovniky se snizenou
pracovni schopnosti.Vizualizace se s uspéchem pouziva i u
navodu k obsluze rliznych pfistroju, kde nahrazuje popis

v narodnim jazyku (odpadaji naklady na preklady) .

Vliv opatfeni na
Zivotni prostredi

ZvySeni podilu zpracovanych separovanych soucéasti,
snizeni mnozstvi latek, s kterymi neni nakladano
stanovenym zpusobem.

Néazev opatieni

Vypracovani a aktualizace katalogu zari€u, které jsou
soucasti |ékarskych pFistroji a méricich zarizeni

Vyrobni faze

Demont&z elektrickych zatizeni

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence véetné
externi recyklace)

Opatfeni je zaméfeno na ochranu pracovnikd na demontaznim
pracovisti a na zajiSténi bezpeéného odstranéni zaricua
zejména z kovovych frakci.

Ugelem je ochrana lidi i prostiedi pfed ozafenim, ke kterému muze
dojit pfi nespravné manipulaci se zafi¢em. Zafi¢ muze byt soucasti
zafizeni (soucast méficiho nebo monitorovaciho zafizeni), nebo
muze byt do dodavky dan imysiné (je vloZzen do zafizeni, které
zafi¢ neobsahuje (napft. je vloZzen do televizoru). Hlavnim didvodem
je finanéné narocné odstranéni zafice.

Vliv opatfeni na
zivotni prostredi

Ochrana pfed zarenim
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Nazev opatieni

Zavedeni jednoduchych metod identifikace slitin kova

Vyrobni faze

Separace Casti elektrickych zafizeni

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence véetné
externi recyklace)

Opatieni je zaméieno na zvySeni ¢istoty jednodruhovych frakci a
zvySeni materidlového vyuZiti ¢asti, kteréje nutno déle upravit (tj.
sniZeni podilu nevyuZitelné smési materiala). Jednoduché postupy
vyuzivaji toho, Ze p¥i reakci riznych kovi s kyselinou mé produkt
reakce odlisné zabar veni; miiZe je provadét zapr acovany
zaméstnanec.

Soucasti z vysoce kvalitnich materiall (jako jsou korozivzdorné
oceli, bronzy) jsou nahrazovany levnéjSimi materialy nebo
kombinaci levného materialu povrchové zuSlechténého jinym
materidlem. Zména nemusi byt vizualné patrna a magnetické
zkouSky nemusi mit poZzadovanou rozliSovaci schopnost.
Samoziejmé jsou pokovovany i rizné druhy plastl, coz pak déla
problémy pfi nadsledném vyuziti.

Jednoduchy postup se pouziva napf. pro stanoveni obsahu chloru
v plastu: pomoci zkousky plamenem na Cu dratku.

Vliv opatfeni na
Zivotni prostredi

Snizeni spotfeby priméarnich surovin a energie, zvySeni
efektivity tridéni, zvySeni kvality vyrobka z druhotnych
surovin.

Néazev opatieni

Zmeéna postupt pfi déleni velkych celkd a soucéasti

Vyrobni faze

Demontéaz elektrickych zafizeni

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence véetné
externi recyklace)

PFi Fezani a rozbruSovani celkl a soucasti vznikaji jemné odpady
kovu, plastl, skla, dfeva a prach (napf. piliny, jemné ¢&astice
materialu, brusny prach), které jsou ¢asto odpady nebezpe€nymi.
Pracovisté musi byt vybaveno odsdvacim zafizenim a sb&rnymi
nadobami, vznika smés obtizné vyuzitelnych odpadu.

Priklad. Mezi problémové postupy mdzeme zaradit rozbruSovani
obrazovek diamantovymi kotoucky. Vznikd velké mnozstvi
nebezpecénych odpadd (FAdové tuny za mésic pA provozu dvou
linek), které musi byt odsavdny a zachycovény. Investicni
narocnost na odsavaci zafizeni je vysoka, stejné jako spotreba
energie pfi provozu.

jemnozrnnych odpadd, snizi spotfebu energie na déleni zafizeni a
prasnost v prostfedi, zlepSi pracovni podminky.

Vliv opatfeni na
zivotni prostredi

SniZeni zatizeni ovzduSi a snizeni spotfeby primarnich
zdroja energie.
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Nazev opatieni

Vyuziti odpada plasta pro nové vyrobky

Vyrobni faze

Materialové vyuZziti jemnych frakci odpadd plastd s obsahem
chloru

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence véetné
externi recyklace)

Vyroba naradi pro stavebnictvi ze smési jemnozrnnych odpadi
plasti, které vzhledem k obsahu chloru neni mozné vyuZzit

ener geticky. Jedna se o jednoduché vyrobky a vyrobky na jedno
pouZziti (vyrobky s nezaruéenou pevnosti), jako jsou

- stavebné konstrukéni prvky, napf. drzaky ocelovych vyztuzi do
Zelezobetonu (zaliji se betonem)

- konstrukce ztraceného bednéni do betonu

- signaliza¢ni a ochranné dlazdice na zakryti zemnich kabel( i
jinych ing. siti

- pfepravky pro skladovani a stohovani materialG ve skladech
pfipravy vyroby

- plnici material do materialové objemnych vyrobku

- vyroba dlazdic, v nichZ jadro tvofi odpadni plasty a povrchova
vrstva je z plastll primarnich

- nékter € mechanicky nenamahané ¢asti konstrukce plastovych oken.
Vyfazené vyrobky na jedno pouZziti se mohou znovu pouzit jako
vstupni surovina ve pro méné naro¢né vyrobky nebo jsou vyuzity
energeticky.

Vliv opatfeni na
Zivotni prostredi

Snizeni spotfeby primarnich zdroji. Snizeni narokt na
kapacitu skladek.

Nazev opatreni

Zavedeni dotFidéni spojovacich sou€astek z demontaze

Vyrobni faze

Demontaz elektrickych zafizeni

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence vcetné
externi recyklace)

Opatfeni je zaméreno na zvySeni podilu soucasti k opétovnému
pouziti.

Z demontazi muzeme ziskat Sroubky, podlozky a maticky, které
tvofi 2 az 4% mozného vahového vyuziti vyrobka.

PFi demontazich musime spojovaci material vySroubovat, a to bud
ruéné nebo za pomoci mechanizace, muze byt separované
shromazdovan, pfipadné pfimo tfidén, alespon Srouby + matice a
vruty, a podle materialu (méd, mosaz, ocel).

Material je obvykle nepoSkozen a muze dale slouZit i jinym
potfebam pfipadné prodan v obchodni siti. Spojovaci materiél

s povrchovou Upravou nebyva po demontazi poSkozen a je
Zadanym vyrobkem na trhu.

Vliv opatfeni na
Zivotni prostredi

SniZeni spotieby priméarnich surovin a energie
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Nazev opatreni

Pouziti pryzi z elektrickych zafizeni na dlazdice a
Gpravu povrchua h¥ist’ a komunikaci

Vyrobni faze

Materialové vyuziti odpadu

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence véetné
externi recyklace)

Opatfeni je zaméfeno na zvySeni podilu materidlové vyuzitych
odpadd z demontaZe elektrickych zafizeni. U chranénych a
malych dilen je pfedpoklad tfidéni odpadu pryze, z kterych
mohou byt vyrobeny nap¥. podlahové dilce pro staje, pfipadné
mohou byt zpracovany spoleéné s pryzi ziskanou

z pneumatik. Pfedpokladem materiadlového vyuZziti je
dostateéné mnoZstvi pravidelné shromé&zdéného materiélu
(napf. pravidelné dodavky gumovych silovych kabelt

k demontazi).

Vliv opatfeni na
zivotni prostredi

SniZeni spotreby priméarnich surovin a energie

Nazev opatreni

Vyuziti odpadniho skla ve stavebnictvi

Vyrobni faze

Demontaz elektrickych zafizeni

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence véetné
externi recyklace)

Opatieni je zaméreno na zvySeni materidlového vyuZiti materidu, jehoz
vyroba je vysoce energeticky ndro¢na. Vzhledem k tomu, Ze je nutno
zabranit vyluhu téZkych kovi z jemné sklenéné frakce, je nutna Uprava
odpadti na stavebni prvky.

Masivni vyuZiti ve stavebnictvi neni mozné vzhledem k normé,
kterd omezuje vyuziti ostrych frakci v betonu (zdroj pnuti, trhlin).
Predpokladem novych moznosti vyuZiti je plisobeni na spotrebitele
a zména jejich pfistupu k spotfebé vyrobku z druhotnych surovin,
napf. v Holandsku je trendem akce stavét rodinné domy

z recyklovanych materialQ, rizna barva sklenénych tvarovek neni
vniména jako nedostate¢na kvalita, ale zajimavy neopakovatelny
design.

Vliv opatfeni na
zivotni prostredi

Snizeni spotieby priméarnich surovin a energie
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Nazev opatieni

SniZzovani spotfeby olova

Vyrobni faze

Vyroba aktivnich prvka a soucésti elektrozarizeni

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence véetné
externi recyklace)

Olovo se pouziva jako pajka v deskach tisténych spoju a je
obsazeno ve skle katodovych trubic a obrazovek.

NejCastéjSi nahradou olovnatych péjek jsou slitiny na bazi
SnAgCu, pro spotiebitelska zafizeni s ploSnou montazi
(surface mount) se pocita s pajkami na bazi SnAgBi a pro
vinové pajeni (wave soldering) se vyvijeji péjky na bazi
SnAg.

Slaba mista: Bezolovnaté pajky maji vyssi bod taveni, proto
se sleduje jejich vliv na elektrické vlastnosti obvodu pfi
vyrob&, montaZi i testovani. Proces pFetaveni bezolovnaté
pajky probihd v mnohem uzSim teplotnim intervalu, nez je
tomu u pajek olovnatych. Pfesnéjsi nastaveni teploty pajeni
se zajistuje

pouZitim pece s pfesnym a dokonalym systémem

regulace teploty (dUsledkem je kromé dodrzeni

predepsanych technologickych parametr( také

fizeni spotifeby energie)

pouZzitim ochranné dusikové atmosféry

pouzitim novych metod pajeni (pajeni v parach a

selektivni pajeni, spojené mj. se zménou spotieby

energie).

Postupné vyfazovani bromovanych retardandl zaroven
znamend, Ze muZe byt kriticka otazka hoflavosti plasta pfi
vySSich pracovnich teplotach péjeni. VétSina nahradnich
retardandd mé nizsi teplotni interval.

Je nutno vzit v Gvahu také kompatibilitu bezolovnatych péjek
s ostatnimi souéastkami a vrstvami/kryty. Rada sougastek —
casti zalité do plastd, kondensatory, LED,
elektromechanické komponenty, konektory — nemusi byt
odolnd vag&i vysSi teploté, kterou potfebuji bezolovnaté
pajky. VySSi teplota pajeni mize mit také vliv na Zivotnost
soucastek, zvlasté pFi opakovaném pajeni, které lze
predpokladat pfi opravach a modernizaci zafizeni (omezeni
opétovného pouZiti soucastek).

Vliv opatfeni na
zivotni prostredi

SniZeni zatizeni podzemnich vod, snizeni nebezpeénosti
odpadl, zména poZadavku na zdroje pro bezolovnaté

pajky
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Nazev opatieni

Nahrada halogenovych samozhaSecich prisad
(@luminiumtrihydrét (ATH) a magnesiumdihydrat (MDH)

Vyrobni faze

Vyroba plastovych prvkd a soucéasti elektrozafizeni

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence véetné
externi recyklace)

Halogenové samozhaSeci pfisady jsou pfidavany do plastd,
pouzivanych jako:

soucéastka plast
laminované desky epoxid,

tiSténych obvodd fenoly,polyamidy
zalévaci hmoty epoxid

elektronickych soucasti
kryty a krabice zafizeni
spinace, objimky,
konektory

isolace drat a kabeld

ABS, HIPS, PC, nylon
PET, PTB,polyamidy

PVC, EVA, XLPE

Komeréné jsou k dispozici pfisady neobsahujici bromidy,
napf. oxid hlinity, hydroxid hlinity, hydroxid hofecnaty,
uhli¢itan hofecnaty, boritan zine€naty, ciniitan zinecnaty,
kysely cini¢itan zineCnaty, Cerveny fosfor, fosforec¢nan
amonny, fosfore€nanaové estery, derivaty melaminu. Musi
se v3ak vybrat vhodna pfisada pro kazdy plast. ReSeni se
hledd také v nahradé plastd novymi typy termoplastl a
novou konstrukci zakladni desky.

Mezi navrhovana fFeSeni patfi i navrat ke klasickym
materialim, ovSem v novém zpracovani a kvalité. Jako
priklad mizeme uvést mysi a klavesnice pocitact vyrobené
ze bukového, jasanového nebo mahagonového dreva.

Vliv opatfeni na
zivotni prostredi

Snizeni zatizeni ovzdusi, snizeni nebezpeénosti odpadua,
zména poZadavku na zdroje pro nové typy retardandu

Nazev opatieni

Nahrada kadmia

Vyrobni faze

Vyroba soucasti elektrozarizeni

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence véetné
externi recyklace)

Kadmium se pouzivd v fadé aplikaci, napf. jako vrstva
zajistujici kluznost, vrstva chranici proti korozi, jako pigment
v barvach a stabilizator v plastech, jako sou€ast pajek. Jako
nahrada za kadmium se miZe pouZit cin a jeho slitiny, zinek
a jeho slitiny, zejména s kobaltem, hlinik ve formé
naparenych tenkych vrstev, nikl, epoxid, jiny specialni plast.
Pokud neni problémem hmotnost souc€éasti, mize se na
konektory pouzit NiAl bronz. Vrstvu kadmia nahrazuje ¢asto
hlinik a jeho slitiny. Byla vyvinuta niklova tenka ochranna
vrstva hlinikovych kontaktd. Zaména materiall je spojena se
zménami ve spotfebé energii.

Vliv opatfeni na
zivotni prostredi

Snizeni nebezpeénosti odpadd, zména pozadavkl na
zdroje pro nové materialy
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Nazev opatieni

Nahrada Sestimocného chrému

Vyrobni faze

Vyroba soucasti elektrozarizeni

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence vcetné
externi recyklace)

Sestimocny chrém se pouziva jako slozka slitin nebo
ochranna vrstva velmi zatizenych povrchl, antikorozni
vrstva, barevny pigment nebo stabilizator barev.

Nahradou Sestimocného chrému v ochrannych vrstvach
mohou byt vrstvy na bazi zinku a jeho sloucenin, vrstvy na
béazi niklu, méd, stfibro.

Vliv opatfeni na
zivotni prostredi

Snizeni nebezpeénosti odpadd, zména pozadavkl na
zdroje pro nové materiély

Nazev opatieni

Nahrada asbestu

Vyrobni faze

Vyroba soucésti elektrozarizeni

Popis opatreni
minimalizace odpadu
(tj. prevence véetné
externi recyklace)

Asbest byl pouzivan fadu let jako spolehlivy konstrukéni a
izolacni material, izolace tepelnych zafizeni (napf. peci),
staveb (napf. podklady podlah), slozka barev atd. Jako
nahrada asbestu se nabizi
sklo ( napf. pletené izolaéni 3nudry) nebo speciélni
vlakna, jako jsou
vlakna PBO, aromaticky heterocyklicky polymer
stuhymi fetézci na bazi poly(p-fenylén, 2,6-
benzolisoxasol), patfi mezi tzv. ,usporadané
polymery“, s vynikajicimi mechanickymi vlastnostmi,
tepelnou odolnosti, s vybornou odolnosti VUCi
dlouhodobému creepu, odéru a chemikaliim,
odolnému vac&i organickym rozpoustédlim, ktery
ztréci pevnost v silnych kyselinach; vhodny rovnéz
pro kompozity
vlakno P84, patfi mezi aromatické polyamidy, tvori
vysoce orientovana a krystalickd vidkna s velkym
povrchem, vhodna pro filtraci horkych plynd a
termoizolaéni Gc&ely, pro specidlni papiry pro
elektroniku
vldkno PVA, polyvinylalkohol, vhodné do kompozitd
a jako nahrada asbestu
prirodni vlakna (len, konopi), vhodna pro vyrobu
lisovanych kompozitnich obrobitelnych materiald,
nahrazujicich kromé asbestu také kovy a plasty.

Vliv opatfeni na
Zivotni prostredi

SniZzeni nebezpeénosti odpadu, zména pozadavkd na
zdroje pro nové materiély
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