Shrnuti teoretickych zakladu Ustav strojirenské technologie
Pfedupravy povrchu Fakulta strojni, CVUT v Praze

Predupravy povrchu

PFiprava povrchu je prvni etapou povrchovych Uprav. Jejim cilem je pfipravit povrch soucdsti v takové
kvalité, aby ndsledna povrchova Uprava dosahla poZadovanych vlastnosti a mohla dostatec¢né plnit

svou funkci.

1. Necistoty na povrchu vyrobku

Vlastni — nedistoty vazané k povrchu chemicky (chemisorpci)
Cizi — necistoty vazané k povrchu adheznimi a adsorpcnimi silami
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2. Metody piedipravy povrchu
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2.1. Mechanické predupravy

Cil:

2.1.1.

2.1.2.

2.1.3.

= odstranéni vlastnich i cizich necistot

= odstranéni pfipadnych defektl povrchu a strukturnich nedostatkd

= zvétSeni skutecné plochy povrchy

Ultrazvukové cisténi

kombinace mechanické plsobeni o frekvenci f = 20 — 40 Hz a chemického Gcinku (alkalické
odmasténi)

Tryskani

produktivni zpUsob cisténi a pFiprava povrchu, Géinné odstranéni rzi a okuji, Ize dosahnout

vhodné drsnosti a zpevnéni povrchu

Tryskaci material:

= kovovy — ocelova a litinova drt nebo granulat, nerezovy granulat, granulat z nezeleznych
kovl

= nekovovy — korund Al,03, karbid kfemiku, balotina, drcené sklo, plastové abrazivo,
pisek, drcené pecky nebo skorapky

ostrohranny pro Ubér materidlu, zaobleny pro zpeviovani

V praxi se vyuZziva nékolik rliznych principa tryskani:

= stlaéenym vzduchem — tryskacim prostfedkem je smés vzduchu a abraziva, nizky vykon,
vhodné pro mensi vykony
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= plsobenim odstredivé sily — tryskaci materidl (nesmi byt ostrohranny kvili poskozeni
lopatek) je urychlovan pomoci metaciho kola, vysoky vykon

= kapalinou o vysokém tlaku (hydrofiniSovani) — tryskacim prostfedkem je suspenze
kapaliny a tryskaciho materidlu (v poméru 30:100)

Omilani

Pouziva se pro hromadné odhrotovani, hlazeni, brouseni a leSténi zejména kovovych
soucasti (odlitky, vylisky).

V praxi probiha jako rotacni, vibra¢ni nebo odstredivé.

Jako omilaci prostfedek se pouziva kiemenny pisek, ocelové broky, kamenné oblazky,
korundova téliska nebo plastova téliska plnéna abrazivem.
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2.1.4. Brouseni, kartacovani, lesténi

nejcastéjsi mechanicka preduprava, Ize provadét rucné i strojové,

= brouseni — tvrdym brusivem se obrusuje povrch, odstranuji se nerovnosti (okuje, svary)
a sjednocuje se kvalita povrchu

= |esténi — nasleduje po brouseni, zlepSuje drsnost a lesk povrchu, lze pouZit i v rdmci
dokoncovacich uprav (prelesténi povlaku)

= kartacovani — mechanické odirani povrchu, nelze dosdhnout 100 % cistoty povrchu —
neodstranuje mastnotu
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2.2. Chemicko - fyzikalni predupravy

Cil:

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

= odstranéni vlastnich i cizich necistot
= odstranéni pfipadnych defektld povrchu a strukturnich nedostatk(
= zvétSeni skutecné plochy povrchy

Odmasténi

odstranéni cizich necistot ulpivajicich na povrchu (tuky, oleje, vosky, chladici kapaliny,

vazeliny)

= Vodnymi prostiedky — alkalické, tenzidové nebo emulzni pfipravky, emulguji nebo
disperguji necistoty, organické mastnoty se zmydelfuji, anorganické mastnoty se
emulguji, neni vhodné pro ¢lenité dily a odlitky

= Organickymi prostfedky — jednoduché a ucinné odmasténi rozpousténim mastnot,
pomoci benzinu nebo petroleje, nevhodny pro vihké plochy, nutnost dodrzovat ptisna
bezpecnostni opatieni, pouze rucni aplikace,

= Elektrochemické odmasténi — splfuje vysoké pozadavky na Cistotu, nevyhodou je riziko
navoskovani vyrobku v katodické casti, vyrobek se zapojuje jako anoda nebo katoda,
nebo tzv. reverzné — nejprve jako katoda, potom jako anoda (snizeni riziky navoskovani)

= Parou — kombinace ucinku vysoké teploty a odmastujiciho pfipravku

Moreni
Slouzi k odstranéni oxid( z povrchu rozpousténim (odlupovanim a odleptavanim)
v kyselinach. Nejcastéji pouzivanymi kyselinami jsou HCI, H,SO,4, HNOs.

H,SO, H,50,

Fe,03

Dekapovani
Pouziva se k odstranéni tenkych oxidickych vrstev a aktivaci povrchu pred vlastni
povrchovou Upravou.

Odrezovani

SlouZi k Cisténi predmétd, které zrezly béhem poufZiti nebo skladovani. PouZiva se také jako
preduiprava pred vlastni povrchovou Upravou nebo v rdmci renovaci a obnovy povrchové
Upravy. Odrezovace jsou nejcastéji na bazi H3PO,.



