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Předúpravy	povrchu		

Příprava povrchu je první etapou povrchových úprav. Jejím cílem je připravit povrch součásti v takové 

kvalitě, aby následná povrchová úprava dosáhla požadovaných vlastností a mohla dostatečně plnit 

svou funkci. 

1. Nečistoty	na	povrchu	výrobku	

Vlastní – nečistoty vázané k povrchu chemicky (chemisorpcí) 

Cizí – nečistoty vázané k povrchu adhezními a adsorpčními silami 

 

2. Metody	předúpravy	povrchu	
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